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Vazeny zakazniku

Uvod Dékujeme Vam za projevenou divéru a gratulujeme k ziskani tohoto technicky vyspélé-
ho produktu firmy Fronius. Navod, ktery Vam predkladame, Vam pomUze seznamit se s
pfistrojem. Proto jej peclivé pfectéte, aby jste poznal vdechny mnohostranné moznosti,
které Vam tento vyrobek nasi firmy poskytuje. Jen tak budete moci vSechny jeho pred-
nosti co nejlépe vyuzit.

Prosime rovnéz, aby jste dbal bezpecnostnich predpist. Pamatujte na co nejvy$si miru
bezpecnosti na Vasem pracovisti. Peclivé zachazeni s Vasim pfistrojem pfispéje k jeho
dlouhodobé Zivotnosti a provozni spolehlivosti, coz jsou nezbytné predpoklady k
dosazeni perfektnich pracovnich vysledku.
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Bezpecnostni predpisy

NEBEZPECI!

VAROVANI!

POZOR!

UPOZORNENI!

Dulezité!

VsSeobecné

,NEBEZPECI!“ Symbol upozortiujici na bezprostfedné hrozici nebezpeéi,

které by mohlo mit za nasledek smrt nebo tézké zranéni.

»,VAROVANI!“ Symbol upozorfiujici na moznost vzniku nebezpeéné situ-
ace, ktera by mohla mit za nasledek smrt nebo tézké zranéni.

ktera by mohla privodit drobna poranéni nebo leh¢i zranéni a vécné Skody.

,UPOZORNENI!“ Symbol upozorfiujici na mozné ohroZeni kvality pra-

0 ,»,POZOR!“ Symbol upozornujici na moznost vzniku nebezpecné situace,
e covnich vysledk( a na pfipadné poskozeni vaseho zafizeni.

»Dulezité!“ Symbol oznacujici nékteré tipy pro vyuziti svafovaciho pfistroje a ostatni
zvlasté dulezité informace. Nejedna se o upozornéni na $kodlivou ¢i nebezpecnou
situaci.

Uvidite-li néktery ze symbol uvedenych v kapitole o bezpecnostnich predpisech, je
tfeba dbat zvysené pozornosti.

Pfistroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a v souladu s uznavany-
mi bezpecnostné technickymi prfedpisy. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze
|L J nebo chybném pouZzivani nebezpeci, které se tyka:

- zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- pristroje a ostatnich vécnych hodnot provozovatele,

- efektivni prace s pfistrojem.

V8echny osoby, které instaluji, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji pfistroj, musi:
- mit odpovidajici kvalifikaci,

- mit znalosti svafovaci techniky,

- v plném rozsahu pfecCist a peclivé dodrzovat tento navod.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy v misté, kde se s pfistrojem pracuje.
Kromé tohoto navodu je nezbytné mit k dispozici a dodrzovat pfislusné
vSeobecné platné i mistni pfedpisy vztahujici se k zabrané urazli a ochrané
Zivotniho prostredi.

V8echny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpecnosti provozu, je tfeba:
- udrzovat v CitelIném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ¢i nezabarvovat.

Umisténi bezpecnostnich napisl na pfistroji najdete v Uvodni kapitole navo-
du k obsluze vaseho pfistroje.

Jakékoli zavady, které by mohly narusit bezpecny provoz pfistroje, musi byt
pfed jeho zapnutim odstranény.

Jedna se o vasi bezpecnost!
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Predpisové
pouziti pristroje

Pracovni prostre-
di

Povinnosti
provozovatele
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Pristroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace odpovidajici jeho urceni.

Pristroj je ur€en vyluéné pro svareci postupy uvedené na vykonovém Stitku.
Jakékoliv jiné a tento ramec presahujici pouziti se nepovazuje za predpiso-
vé. Za $kody vzniklé timto pouZivanim vyrobce nerudi.

K pfedpisovému spravnému pouzivani pfistroje patfi rovnéz:

- precteni a dodrzovani pokynu obsazenych v tomto navodu,
- pfecteni a dodrzovani bezpecnostnich a varovnych pokynd,
- provadéni pravidelnych revizi a tkon( udrzby.

Pristroj nikdy nepouzivejte k nasledujicim ¢innostem:
- rozmrazovani potrubi,

- nabijeni baterii/akumulatort,

- startovani motoru.

PFistroj je uren pro pouziti v primyslu a femesinych ¢innostech. Za $kody
vzniklé v dusledku jeho pouzivani v obytnych oblastech vyrobce neprebira
odpovédnost.

Vyrobce rovnéz nepfebira odpovédnost za chybné provedené svarové spoje.

Provozovani, pfip. ulozeni pfistroje v podminkach, které vybocuji z dale
uvedenych mezi, se povazuje za nepredpisoveé. Za Skody vzniklé timto
pouzivanim vyrobce neruci.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfisvarovani: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- pfi pfepraveé a skladovani: -25 °C az + 55 °C (-13 °F az 131 °F)

Relativni vihkost vzduchu:
- do 50 % pfi 40 °C (104 °F)
- do 90 % pfi 20 °C (68 °F)

Okolni atmosféra: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny ¢i latky
apod.

Nadmofrska vyska: do 2000 m (6500 ft)

Provozovatel se zavazuje, Ze s pfistrojem budou pracovat pouze osoby,

které:

- jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bez-
pecnosti a pfedchazeni Uraziim a jsou zaskoleny v zachazeni s pfistro-
jem,

- pfecetly v tomto navodu kapitolu o bezpe&nosti prace a veSkera dalsi
varovna upozornéni, porozumély vSemu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vySkoleny v souladu s pozadavky na provadéné svaroveé spoje.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovéfovat, zda pracovni ¢innost pra-
covnikl odpovida zasadam bezpeénosti prace.



Povinnosti
pracovnikui

Sit'ové pripojeni

Osobni ochranné
vybaveni
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VSechny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto svafovacim pfistrojem,

jsou povinny pfed zahajenim prace:

- dodrzet vSechny zakladni pfedpisy o bezpeCnosti prace a pfedchazeni
Urazim,

- predist si kapitolu o bezpec&nosti a vSechna varovna upozornéni v tomto
navodu a stvrdit svym podpisem, Ze vS8emu nalezité porozumeély a ze
budou pokyny dodrzovat.

Pfed opusténim pracovisté je zapotfebi ucinit takova opatfeni, aby nedoslo v
nepfitomnosti povéfeného pracovnika k Ujmé na zdravi ani k vécnym $ko-
dam.

Vysoce vykonné pfistroje mohou na zakladé vlastniho odbéru proudu ovlivnit
kvalitu energie v siti.

Dopad na nékteré typy pfistroji se mlze projevit ve takto:

- Omezeni pfipojek

- Pozadavky tykajici se maximalni pfipustné impedance sité "

- Pozadavky tykajici se minimalniho potfebného zkratového vykonu

7 vzdy na rozhrani s vefejnou elektrickou siti
viz technické udaje

V tomto pfipadé se provozovatel nebo uZivatel pfistroje musi ujistit, zda
pFistroj smi byt pfipojen, pfipadné muze problém konzultovat s dodavatelem
energie.

Svafovani doprovazi fada bezpecnostnich rizik, mezi néz patfi:
- odletujici jiskry, rozstfikujici se ¢asti zhavého kovu,
- zraku a pokoZce Skodlivé zareni elektrického oblouku,

- 8kodliva elektromagneticka pole, ktera mohou predstavovat nebezpedi
pro osoby se srde¢nimi stimulatory,

- ohrozeni elektrickym proudem ze sité i svafovaciho obvodu.

- zvySena hladina hluku.

- Nebezpedi vznikajici plisobenim skodlivych par a plynud

Osoby pracuijici v prib&hu svafovani na obrobku musi nosit vhodné
ochranné obleceni s témito vlastnostmi:

- je nesnadno hoflave,

- dobfe izoluje a je suché,

- zakryva celé télo, je nepoSkozené a v dobrém stavu,

- je doplnéno ochrannou helmou (kuklou),

- kalhoty nemaiji zalozky.
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Osobni ochranné K ochrannému oble€eni patfi mimo jiné:
vybaveni
(pokraCovani)

- ochrana o¢i a obli¢eje pfed UV zafenim, tepelnym salanim a odletujicimi
jiskrami vhodnym ochrannym Stitem s pfedepsanym filtrem,

predepsané ochranné bryle s postranni ochranou, které se nosi pod
ochrannym Stitem,

- pevna obuy, ktera izoluje také ve vihku,

- ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a
VRN chranicimi pfed horkem).

- Pro snizeni hlukové zatéZe a jako ochranu pfed podkozenim sluchu
noste sluchové chranice.

=
Py

-—
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V prubéhu prace se svafovacim pfistrojem nepoustéjte do blizkosti svaro-
vaciho procesu jiné osoby a pfedevSim déti. Pokud se pfresto nachazeji v
blizkosti dal$i osoby, je nutno:

- poucit je o vdech nebezpecich (nebezpeci osinéni obloukem, zranéni
odletujicimi jiskrami, zdravi nebezpec&ny svafovaci kouf, hlukova zatéz,
moznost ohroZeni sitovym a svafovacim proudem, atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky,

- pripadné postavit ochranné zastény, pfip. zavésy.

&

Udaje tykajici se Zarizeni vykazuje maximalni hladinu akustického vykonu <80 dB (A)

hodnot hluko- VRN (ref. 1 pW) pfi chodu naprazdno a ve fazi ochlazovani po provozu podle

vych emisi \‘O” maximalniho pfipustného pracovniho bodu pfi normalnim zatizeni ve
shodé s normou EN 60974-1.

Hodnotu emisi vztazenou na pracovni misto pfi svafovani (a fezani)
nelze uvést, protoze je ovlivhéna postupem a okolnimi podminkami.
Zavisi na nejraznéjSich parametrech, jako jsou napfiklad svarovaci
postup (svafovani MIG/IMAG, WIG), zvoleny druh proudu (stejnosmérny,
stfidavy), rozmezi vykonu, druh svaru, rezonancni vlastnosti svafence,
pracovisté apod.

Nebezpeci vzni- Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje Skodlivé plyny a vypary.
kajici plisobenim
Skodlivych par a
plyna

Svarovaci kouf obsahuje latky, které mohou za urcitych okolnosti ohrozit déti
pfed narozenim nebo vyvolat rakovinu.

Dbejte na to, aby se vase hlava nenachazela v oblasti svafovaciho koufe a
vypard.

Vznikajici kouf a vypary:
- nevdechujte,
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zaijistéte dostateCny pfivod Cerstvého vzduchu.

Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci masku s pfivodem
vzduchu.

V pfipadé nejasnosti, zda dostaCuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte
naméfené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi limity.

V pfipadé, Ze se nesvafuje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem nebo
centralni pfivod plynu.
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Nebezpecdi vzni-
kajici ptisobenim
Skodlivych par a
plynt
(pokraCovani)

Nebezpecdi
predstavované
odlétajicimi
jiskrami

Nebezpecdi
predstavované
proudem ze
sitového rozvodu
a svarovaciho
okruhu

&\

Na miru Skodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné:
- kovy pouZzité pro obrobek,

- elektrody,

- povrchoveé Upravy, povlaky,

- Cistici, odmastovaci a podobné prostfedky.

Z tohoto dlivodu pfihlédnéte také k bezpecnostnim protokolim vy$e uvede-
nych komponent a informacim jejich vyrobcu.

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napf.
pary rozpoustédel).

Odletujici jiskry mohou byt pfi¢inou pozaru a vybuchu.
Nikdy nesvafrujte v blizkosti hoflavych materiald.

Hoflavé materialy musi byt vzdaleny od oblouku minimalné 11 metrd, nebo
musi byt pfikryty odzkouSenym krytem.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouSeny hasici pfistroj.

Jiskry a horké ¢astecky mohou proniknout do okoli i malymi $térbinami a
otvory. Pfijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni
nebo pozaru.

Neprovadéjte svarecske prace v prostorach s nebezpecim pozaru nebo
vybuchu, dale na uzavienych nadrzich, sudech nebo potrubnich rozvodech,
pokud nejsou tyto pro takové prace pfipraveny podle pfisluSnych narodnich a
mezinarodnich norem.

Na zasobnicich, ve kterych se skladovaly &i skladuji plyny, paliva, mineralni

oleje apod., se nesméji provadét zadné svareCské prace. Zbytky téchto latek
predstavuji nebezpeci vybuchu.

Elektricky proud je velmi nebezpecny a mlze zapficinit smrt.

Nedotykejte se Casti pod napétim - ani uvnitf, ani vné pfistroje.

Pfi svarovani metodou MIG/MAG a metodou WIG jsou pod napétim civka
dratu, podavaci kladky a rovnéz viechny kovové &asti, které jsou ve styku se
svafovacim dratem.

Podavac dratu stavte vzdy na dostate¢né izolovany podklad, nebo pouzijte
izolované uchyceni podavace.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemno-
vacim potencialem (kostra) dostate¢né izolovanou, suchou podlozkou, nebo
krytim. Podlozka, popf. kryt musi pokryvat celou oblast mezi télem a
uzemnovacim potencialem.

V8echny kabely, hadice a dal$i vedeni musi mit nalezitou pevnost, byt
neposkozené, izolované a dostatecné dimenzované. Uvolnéné spoje, spale-
né nebo jinak posSkozené i poddimenzované kabely, hadice a dalsi vedeni
ihned vymérnite.
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Nebezpedi
predstavované
proudem ze
sitového rozvodu
a svarovaciho
okruhu
(pokraCovani)

Bludné svarovaci
proudy
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Dbejte na to, aby kabely i hadice nevytvaiely smycku kolem vaseho téla
nebo jeho &asti.

Zachazeni se svarovaci elektrodou (obalena i wolframova elektroda, svaro-
vaci drét, aj.):

- nikdy ji za u€elem ochlazeni neponofujte do vody,

- nikdy se ji pfi zapnutém svafovacim zdroji nedotykejte.

Mezi elektrodami dvou svarecich pfistroji maze napf. vzniknout rozdil
potencialll rovny dvojnasobku napéti naprazdno. Souc¢asny dotyk obou
elektrod maze (za urcitych okolnosti) byt Zivotu nebezpecny.

U sitového rozvodu a vlastniho pfivodniho kabelu pfistroje nechte v pravidel-
nych intervalech prezkouset elektrotechnickym odbornikem funkénost
ochranného vodice.

Pfistroj provozujte pouze na rozvodné siti s ochrannym vodi¢em a vybavené
zasuvkou s ochrannym kontaktem.

Provozovani pfistroje na siti bez ochranného vodic€e a jeho pfipojeni na
zasuvku bez ochranného kontaktu se povazuje za hrubou nedbalost. Za
Skody vzniklé timto pouzivanim vyrobce neruci.

V pfipadé potfeby zajistéte vhodnymi prostiedky vyhovujici uzemnéni obrob-
ku.

Pristroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.
Pfi praci ve vétsi vySce pouzivejte zabezpelovaci prostiedky proti uklouznuti.

Pfed zahajenim prace na vlastnim pfistroji jej vypnéte a vytahnéte sitovou
vidlici.

Pristroj zabezpecte proti pfipojeni k siti a proti opétovnému zapnuti dobie
Citelnym a srozumitelnym varovnym Stitkem.

Po otevfeni pfistroje:
- vybijte vSechny soucastky, na kterych se hromadi elektricky naboj,
- presvédcte se, Zze vSechny Casti pfistroje jsou v beznapétovém stavu.

Pokud je nutné provadét prace na Castech pod napétim, pfizvéte dalsi
osobu, ktera by v€as vypnula hlavni vypinac.

V pfipadé nedodrzeni dale uvedenych pokyn(i mohou vznikat bludné svafo-
vaci proudy, které mohou mit nasledujici nasledky:

- nebezpedi pozaru,

- prehfati soucasti, které jsou ve styku s obrobkem,

zni¢eni ochrannych vodic,

- poSkozeni pfistroje a dalSich elektrickych zafizeni.

Dbejte na pevné pfipojeni uzemnovaci svorky k obrobku.
Svorku upevnéte co mozno nejblize k mistu, kde se svafuje.

V pfipadé vodivych podlah umistéte pfistroj tak, aby byl proti podlaze dosta-
te¢né odizolovan.
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Bludné svarovaci
proudy
(pokracovani)

Klasifikace
pristroju podle
EMV

Opatieni EMV

()

()

Pfi pouzivani rozboc¢ek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich
pokynu: Také elektroda v nepouzivaném hofaku / v nepouzivanych klestich
je pod napétim. Dbejte proto na dostate¢né izolované ulozeni
nepouzivanych horaku / klesti.

Pfi pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elektrodu
z bubnu se svafovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavadi,
elektroda musi byt izolovana.

Pristroje emisni tfidy A:

- Jsou uréeny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.

- Vjinych oblastech mohou zplsobovat problémy souvisejici s vedenim a
zarenim.

Pfistroje emisni tfidy B:

- Splfuji emisni pozadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto plati také
pro obytné oblasti s pfimym odbérem energie z vefejné nizkonapétove
sité.

Klasifikace pfistroji dle EMV podle vykonového §titku nebo technickych
udaja.

Navzdory dodrzovani normalizovanych emisnich limitnich hodnot mlize ve
zvlastnich pfipadech dochazet k interferencim v pfedpokladané oblasti
pouziti (napf. pokud se v misté instalace nachazeji citlivé pfistroje nebo
pokud je misto instalace v blizkosti radiovych nebo televiznich pfijimaci).
V tomto pfipadé je provozovatel povinen pfijmout vhodna opatfeni, ktera
ruSeni odstrani.

Zjistéte, zda nevznikaji néjaké problémy, a provedte ve smyslu narodnich a
mezinarodnich ustanoveni pfezkouseni a vyhodnoceni odolnosti proti ruseni
u téch zafizeni, ktera se nachazeji v okoli svareciho pfistroje:

- zabezpecovaci zafizeni,

- sitové rozvody, signalova a datova vedeni,

- zafizeni vypocetni a telekomunikacni techniky,

- méfici a kalibraéni zafizeni.

Opatreni, kterymi se zabrani vzniku problému s elektromagnetickou kompati-
bilitou:

a) Sitové napajeni

- Pokud se i v pfipadé predpisové provedené sitové pfipojky vyskytne
elektromagnetické ruseni, pfijméte dodatecna opatfeni (napf. pouziti
vhodného typu sitového filtru).

b) Svarfovaci vedeni

- Pouzivejte pokud mozno co nejkratSi vedeni.
- Pokladejte vedeni blizko vedle sebe.

- Pokladejte vedeni dale od ostatnich vedeni.

c) Vyrovnani potencialu

d) Uzemnéni obrobku
- Je-li to nutné, vytvorte uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatora.

e) Stinéni, je-li treba

- Provedte odstinéni ostatnich zarizeni v okoli.
- Provedte odstinéni svarovaci instalace.
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Opatieni souvise-
jici s elektromag-
netickou kompa-
tibilitou

Mista, kde hrozi
zvlastni nebez-
peci
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Elektromagneticka pole mohou zplsobit $kody na zdravi, které nejsou dosud

znamé:

- Negativni u€inky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napf. uzivatele
srdecnich stimulator a naslouchadel.

- Uzivatelé stimulatort se musi poradit se svym Iékafem pfedtim, nez se
zacnou zdrzovat v bezprostfedni blizkosti svafovaciho pfistroje.

- Zbezpecnostnich dlivodl dodrzujte pokud mozno co nejvétsi vzdalenost
mezi svarecimi kabely a va$i hlavou nebo télem.

- Nenoste svareci kabely a svazky hadic pfes ramena, neomotavejte si je
kolem téla.

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce,
vlasy, ¢asti odévu a naradi. Jedna se napf. o tyto Casti pfistroje:

- ventilatory,

- ozubenékola,

- kladky,

- hfidele,

- civky s dratem i vlastni svafovaci draty.

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol posuvu dratu ani do jeho soucasti
(svarovaci zdroje MIG/MAG).

Kryty a bo€nice mohou byt otevieny ¢i odstranény pouze po dobu trvani
udrzbovych praci a oprav.

Bé&hem provozu:

- Zabezpecdte, aby byly viechny kryty zaviené a vSechny bocnice fadné
namontované.

- Udrzujte vSechny kryty stale v zaviené poloze a bo¢nice na svém misté.

Vystup svarovaciho dratu z hofaku predstavuje znacné riziko urazu
(propichnuti ruky, zranéni obli¢eje, oka, apod.). Proto drzte horak stale
smérem od téla (pfistroje s podavacem dratu).

Nedotykejte se obrobku v pribéhu svafovani ani po jeho ukonéeni - nebez-
peci popaleni.

Z chladnoucich obrobkl mize odskakovat struska. Proto noste i pfi dalSim
opracovani pfedepsané ochranné vybaveni a zabezpecte dostatecnou
ochranu i pro dal$i osoby.

Pfed zapocetim praci na svafovacich hofacich a ostatnich ¢astech zafizeni s

vysokou provozni teplotou je nechte vychladnout.

V prostorach s nebezpe&im pozaru a vybuchu plati zvIastni predpisy -
dodrzujte pfislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

Svarovaci zdroje ur€ené pro prace v prostorach se zvySenym elektrickym
ohroZenim (napf. kotle) musi byt oznaceny znackou S (Safety). Viastni
svarovaci zdroj v8ak musi byt umisté&n mimo tento prostor.

Vytékajici kapalina mGze zpUsobit opafeni. Pfed odpojenim hadic chladiciho
okruhu proto vypnéte chladici modul.

VI



Mista, kde hrozi
zvlastni nebez-
peci
(pokracovani)

Ovlivnénivysled-
kl svarovani

Nebezpedi
predstavujici
lahve s ochranym
plynem

PFi pfepravé pristroju jefabem pouzivejte pouze zavésné prostfedky dodava-
né vyrobcem.

- Ret&zy, pfip. lana zavéste na v8echny zavésné body uréené pro tento tdel.
- Ret&zy, pfip. lana musi svirat se svislou rovinou co mozna nejmensi Ghel.
- Odmontujte lahev s plynem a podavac dratu (pfistroje MIG/IMAG a WIG).

PFi zavéSeni podavace dratu na jefabu v pribéhu svafovani pouzivejte vzdy
vhodné izolované uchyceni podavace (pfistroje MIG/IMAGn a WIG).

Je-li pfistroj vybaven nosnym popruhem nebo drzadlem, slouzi vyhradné pro
ruéni pfenaseni. Pro pfemistovani svareciho pfistroje pomoci jefabu,
vysokozdvizného voziku a podobného mechanického zdvihaciho zafizeni
neni nosny popruh vhodny.

VSechny vazaci prostredky (pasy, spony, retezy atd.), které se pouzivaji v
souvislosti s pristrojem nebo jeho soucastmi, je zapotrebi pravidelne kontro-
lovat (napr. kvuli pripadnému mechanickému poskozeni, korozi nebo
zmenam vlivem okolniho prostredi).

Interval a rozsah kontrol musi odpovidat alespon aktualne platnym narodnim
normam a smernicim.

Pfi pouziti adaptéru pfipojeni ochranného plynu hrozi nebezpedi uniku
bezbarvého a bezzapachového ochranného plynu. Pfed jeho montazi opatre-
te zavity, které budou ve styku se zavity pfistroje, odpovidajicim teflonovym
tésnénim.

Pro spravnou a bezpec€nou funkci svarovaciho systému je nutné dodrzet
nasledujici parametry tykajici se kvality ochranného plynu:

- velikost pevnych castecek <40um

- tlakovy rosny bod <-20°C

- max. obsah oleje <25mg/mt

V pfipadé potfeby pouZijte filtry.

f UPOZORNENI! Nebezpedi zne&isténi hrozi zviasté u okruznich vedeni.

Lahve s ochrannym plynem obsahuiji stlaceny plyn a pfi poSkozeni mohou
vybuchnout. ProtoZe tyto lahve tvofi soucast svafovaciho zafizeni, musi se s
nimi zachazet velmi opatrné.

Chrarnite tlakové lahve pfed vysokymi teplotami, mechanickymi narazy,
struskou, otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Tlakové lahve montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle navodu, aby se
nemohly pfevrhnout.

Udrzujte tlakové lahve v dostatecné vzdalenosti od svafovacich vedeni &i
jinych elektrickych obvod.

Nikdy nezavésujte svafovaci hofak na tlakovou lahev.
Nikdy se nedotykejte tlakové lahve svafovaci elektrodou.

Nebezpeci vybuchu - nikdy neprovadéjte svarovaci prace na lahvi, ktera je
pod tlakem.
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Nebezpedi predsta-
vujici lahve s ochra-
nym plynem
(pokracovani)

Bezpecnostni
opatieni na
pracovisti a pfi
prepravé

Bezpecnostni
opatieni v
normalnim-
provozu
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Pouzivejte vzdy pfedepsany typ tlakovych lahvi a k tomu uréené pfislusenstvi
(redukéni ventil, hadice a spojky, apod.). PouZivejte pouze bezvadné lahve a
pFislusenstvi.

P¥i otevirani ventilu na tlakové lahvi odvratte obli¢ej od vyvodu plynu.
Pokud se nesvafuje, uzaviete ventil na lahvi.
Na nepfipojené tlakové lahvi ponechte kryt ventilu.

Dodrzujte udaje vyrobce a pfislusné narodni i mezinarodni pfedpisy pro tlakové
lahve a jejich pfisluSenstvi.

Prevraceni pfistroje mize znamenat ohrozeni zivota! Pfistroj stavte na rovny
a pevny podklad.
- Naklon do maximalniho uhlu 10° je pfipustny.

V prostorach s nebezpe&im pozaru a vybuchu plati zvlastni pfedpisy.
- Dodrzujte pfislusna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostfednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli
svafovaciho pracovisté stale Cisté a pfehledné.

Umisténi a provoz pfistroje musi odpovidat stupni kryti uvedenému na jeho
typovém Stitku.

PFistroj umistéte tak, aby kolem ného zustal do vzdalenosti cca 0,5 m volny
prostor. Tim se zabezpedi neruseny pratok chladiciho vzduchu.

Pfi pfepravé pfistroje dbejte na dodrzeni platnych narodnich a mistnich
smérnic a predpisu tykajicich se pfedchazeni Urazim. To plati zejména pro
smérnice, které zajistuji bezpecnost v oblasti dopravy.

Pfed kazdou pFepravou pfistroje zcela odCerpejte chladici kapalinu a demon-
tujte nasledujici soucasti:

- podavac dratu,

- civka,

- lahev s ochrannym plynem.

Pfed opé&tovnym uvedenim pfistoje do provozu po pfepravé ho vizualné
zkontrolujte, zda neni poskozen. Pokud zjistite jakékoliv poSkozeni, dejte je
pfed uvedenim do provozu odstranit Skolenym servisnim technikem.

Pouzivejte pfistroj pouze tehdy, kdyzZ jsou vSechna bezpelnostni zafizeni plné
funkéni. Pokud tato zafizeni nejsou zcela funkéni, existuje nebezpedi:

- ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni svafovaciho pfistroje a ostatniho majetku provozovatele,

- zhorSeni efektivni prace s pfistrojem.

Pfed zapnutim pfistroje dejte do pofadku bezpeclnostni zafizeni, ktera
nejsou plné funkéni.

Ochranna zafizeni nikdy neobchazejte ani nevyrazujte z funkce.



Bezpecénostni
opatieni v
normalnim-
provozu
(pokracovani)

Udrzba a opravy

Bezpeénostni
prezkouseni

Pfed zapnutim pfistroje se pfesvédcte, Ze nemuZete nikoho ohrozit.

Nejméné jednou tydné prohlédnéte pfistroj, zda nevykazuje vnéjsi

viditelna poSkozeni a pfezkousejte funkénost bezpecnostnich zafizeni.

- Lahev s ochrannym plynem vzdy dobfe upevnéte a pfed pfepravou
jefabem ji demontuijte.

- Pro pouziti v nasich pfistrojich je z divodu fyzikalné chemickych vlastnosti
(elektrick& vodivost, mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi materialy
apod.) vhodna pouze chladici kapalina vyrobce.

- Pouzivejte pouze vhodnou chladici kapalinu vyrobce.

- Nemichejte originalni kapalinu vyrobce s jinymi chladicimi kapalinami.

- Dojde-li pfi pouziti jiného chladiciho prostfedku k jakékoliv $kodé&, vyrob-
ce zde nepfebird zaruku a v8echny ostatni zaruéni naroky zanikaji.

- Chladici kapalina je za ur€itych okolnosti vznétliva. Pfenasejte ji pouze v
uzavfenych originalnich nadobach a v prostiedi, kde nehrozi jeji zapa-
leni.

- Po skonéeni upotiebitelnosti chladici kapaliny ji odborné zlikvidujte v
souladu s narodnimi a mezinarodnimi pfedpisy. Bezpecnostni datovy list
ziskate u vaseho servisniho stfediska, pfip. na webovské strance vyrob-
ce.

- Pred kazdym zapocetim svafovacich praci zkontrolujte stav chladici

kapaliny.

U dill pochazejicich od cizich vyrobcl nelze zarugit, Ze jsou navrzeny a vyrobe-
ny tak, aby vyhoveély bezpe€nostnim a provoznim narokiim. PouZivejte pouze
originalni nahradni a spotiebni dily (plati i pro normalizované soucasti).

Bez svoleni vyrobce neprovadéijte na pristroji zadné zmény, vestavby ani
prestavby.

Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vymeénte.

V objednavkach uvadéjte pfesné pojmenovani a €islo podle seznamu
nahradnich dilt a rovnéz sériové Cislo vaseho pfistroje.

Vyrobce doporucuje nechat provést alespor jednou za 12 mésicl bez-
pecnostni pfezkouseni pFistroje.

Stejny interval 12 mésicu doporucuje vyrobce pro kalibraci svafovacich
zdroju.

Bezpecnostni pfezkouseni provadéné opravnénym technikem se doporucuje
- po provedené zméné,

- po vestavbé nebo prestavbe,

- po opravé a udrzbé,

- nejméné jednou za kazdych dvanact mésicu.

Pfi bezpelnostnich pfezkousenich respektujte odpovidajici narodni a me-
zinarodni predpisy.

servisnim stfedisku, které vam na prani da k dispozici poZzadované podklady,
normy a smernice.
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Likvidace odpa-
du

Certifikace
bezpecénostni
tridy

Zabezpeceni dat

Pravo plivodce

ud_fr_st_sv_00813 012013

Nevyhazuijte tento pfistroj s normalnim odpadem!

Podle ustanoveni evropské smérnice 2002/96/ES o Odpadnim elektrickém a
elektronickém vybaveni a jeji implementace v souladu s tuzemskymi zakony se
musi elektrické vybaveni, které dosahlo konce své Zivotnosti, shromazdovat
samostatné a vracet do zafizeni na ekologickou recyklaci. Zajistéte, aby
pouzity pfistroj byl pfedan zpét prodejci nebo ziskejte informace o schvaleném
sbérném systému Ci systému likvidace odpadu.

Dodrzovanim této evropské smérnice zlepsite Zivotni prostfedi a lidské zdravi!

Svarovaci pfistroje s ozna¢enim CE splfiuji zakladni pozadavky smérnic pro
nizkonapétovou a elektromagnetickou kompatibilitu (odpovidajici vyrobko-
vym normam fady EN 60 974).

Svarovaci pfistroje s oznacenim CSA splfiuji pozadavky obdobnych norem
platnych pro USA a Kanadu.

UzZivatel je odpovédny za bezpecnost dat pfi zméné nastaveni oproti to-
varnimu nastaveni pfistroje. Vyrobce neruci za ztratu ¢i vymazani osobnich
nastaveni vaseho zafizeni.

Pravo puvodce na tento navod k obsluze zUstava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku.
Zmény vyhrazeny. Obsah tohoto navodu nezaklada zadné naroky ze strany
kupujiciho. Vfele uvitame jakékoliv navrhy tykajici se zlepSeni dokumentace
a upozornéni na pfipadné chyby.

Xl
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VsSeobecné informace

Princip

Konstrukce
pristroje

Prabéh funkce

Svarovaci usmérnovac TransTIG 1600/ 1700 (DC), ktery je konstruovan jako primarné
fizeny svarovaci zdroj, pfedstavuje dalSi vyvojovy stupen tranzistorem fizenych svaro-
vacich zafizeni a je specialné vhodny pro ruéni svafovani WIG a svafovani obalenou
elektrodou v oblasti stejnosmérného proudu. K jeho vyznamnym pfednostem, které se
uplatni jak pfi vyrobé, tak i v opravarenstvi, patfi minimaini velikost, nizka hmotnost a
mala spotfeba energie. Tento svafovaci zdroj je rovnéz sériové vybaven funkci Up/Down
(plynulé fizeni svafovaciho proudu tlagitkem horaku).

Povrchova uprava plasté provedena praskovym lakovanim spolu s plastovym rameckem
chranénymi ovladacimi prvky a proudovymi zasuvkami s bajonetovym zajisténim vyho-
vuji nejvy$Sim narokiim. Nosny popruh umoziiuje snadné pfenaseni pfi provozu uvnitf
budov i pfi nasazeni na stavenisti.

Povrchova uprava plasté provedena praskovym lakovanim spolu s plastovym rameckem
chranénymi ovladacimi prvky a proudovymi zasuvkami s bajonetovym zajisténim vyho-
vuji nejvy$Sim narokiim. Nosny popruh umozniuje snadné pfenaseni pfi provozu uvnitf
budov i pfi nasazeni na stavenisti.

Sviti kontrolka provozni pohotovosti |
||
Nastaveni hodnoty svafovaciho proudu na
ovladadi nastaveni — zacatek svafovani
||
+ 45 °C na chladicich -> zapnuti ventilatoru
+ 40 °C na chladicich -> vypnuti ventilatoru
| |
+ 85 °C na sekundarnim chladi¢i -> vypnuti svafovaciho proudu
+ 80 °C na sekundarnim chladi¢i -> zapnuti svafovaciho proudu

Teplotni
bezpeénostni automatika

Obr. 1 Princip teplotni bezpeé&nostni automatiky




Popis ovladacich prvku

Ovladaci panel VAROVANI! Chybna obsluha m(iZze zp(isobit zavazné zranéni a materialni
TT 1700 + X v X . . . .
Skody. Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete nasledujici doku-
menty a porozumite jejich obsahu:
- tento navod k obsluze,
- v8echny navody k sou¢astem systému, zejména bezpecnostni predpisy.
2 14 3
|
RANSTIG | (LT
16
Obr. 2 Celni panel TransTIG 1700
Popis funkci Poz. Funkce
(1)  Hlavni sit'ovy vypina¢ (viz obr. 5)
(2) Digitalni ampérmetr
Displej hodnoty hlavniho proudu
PozZzadovana hodnota -> pozadovany svarovaci proud
Skute¢na hodnota -> skuteCny svarovaci proud

(3) Digitalni voltmetr
Displej svafovaciho napéti

(4) Tlacitkovy pirepinaé funkce

o  a) 2-taktni provoz  -> svafovani WIG s VF zapalenim
cams#d\  b) 4-taktni provoz  -> svarovani WIG s VF zapalenim

omaN + it  c) 2-taktni provoz-> svafovani WIG s dotykovym zapalenim
ommaN. + ¢t d) 4-taktni provoz-> svaifovani WIG s dotykovym zapdlenim

- Dynamika oblouku a Hotstart jsou mimo provoz

- P¥i pouziti dalkovych ovladac¢li TR 50mc, TR 51mc a TR 52mc probiha
prepnuti na pfislusny provozni rezim automaticky

- Rozsviti se kontrolka LED (7) nebo (8), resp. (6) + (7) nebo (6) + (8)



Popis funkci
(pokracovani)

o

e) Elektrodové ruéni svarovani
sviti kontrolka LED (5) a zobrazuje se napéti naprazdno,
plati pfednastavené hodnoty pro dynamiku a Hot-Start,
parametry Ize ménit pomoci dalkového ovladace TPmc a interni nabidky.

()

Kontrolka LED pro ruéni svarovani

- volba se provede na pfepinaci funkci (4),

- kontrolka LED (10) pro hlavni proud | sviti pouze béhem svarovani,

- svafovaci proud je zaveden do proudové zasuvky (B),

- nastaveni svafovaciho proudu Ize provést bud na ovladaci nastaveni hlavniho
proudu (15) nebo na dalkovém ovladadi TPmc (34).

(6)

Kontrolka LED pro dotykové zapalovani

- volba se provede na pfepinaci funkci (4),

- sviti ve spojitosti s kontrolkou LED (7) nebo (8),

- zapaleni oblouku se provede dotykem wolframové elektrody se svafencem po
stisku tlacitka hofaku,

- zkratovy proud protékajici pfi dotyku se svafencem odpovida minimalnimu
proudu.

Pouziti: VSude tam, kde vysoka frekvence zpusobuje pfi zapalovani v okoli

poruchy.

(7)

Kontrolka LED pro 4-taktni provoz

(8)

Kontrolka LED indikace pro 2-taktni provoz

(9)

Kontrolka LED startovaciho proudu I
- svitiv pfipadé, kdy je startovaci proud I aktivni.

(10)

Kontrolka LED hlavniho proudu |,
- svitiv pfipadé, kdy je hlavni proud |, aktivni

(1)

DOWN-SLOPE neboli doba poklesu proudu:

- moznost plynulého nastaveni rychlosti poklesu svafovaciho proudu z hodnoty
hlavniho proudu na zavérny proud |_
rozsah nastaveni: od 0,1 do 20 s

- po kazdém prfenastaveni potenciometru pro Down-Slope se
na3 sekundi zobrazi nastavena hodnota

napr.:

(12)

Kontrolka LED zavérného proudu I,
- svitiv pfipadé, kdy je zavérny proud I_ aktivni

(13)

Kontrolka LED pro pulzni svarovani WIG
- jestlize je pfipojen pulzni dalkovy ovlada¢ WIG TR 50mc, blika kontrolka LED
(13) (kapitola ,Pulzni dalkovy ovlada¢ WIG TR 50mc*)*****

(14)

Kontrolka LED ,,HOLD*

- umoznuje dodate¢nou kontrolu svafovacich parametr,

- rozsviti se po ulozeni skute¢né hodnoty (konec procesu),

- indikace stfednich hodnot zobrazovanych na digitalnich displejich (2), (3)
(hodnoty svafovaciho proudu a napéti, zmérené pred koncem svarovaciho
procesu),

- pfi pouziti noZniho dalkového ovladace a v pulznim rezimu do 20 Hz nelze
tuto funkci aktivovat.



Popis funkci
(pokracovani)

Moznosti pro ukonéeni funkce HOLD

- stisknuti kolébkového tladitka hofaku v pfestavce svafovani,

- vypnuti a opétovné zapnuti zafizeni,

- prenastaveni ovladace hlavniho proudu (15) v pfestavce svafovani,
- pfepnuti pfepinace funkci (4),

- kazdé spusténi svafovaciho procesu.

(15) Ovladac hlavniho proudu |, = svafovaci proud
- plynulé nastaveni svafovaciho proudu v rozmezi od 2 do 140 A elektroda,
resp. od 2 do 160 A, resp. 170 A WIG,
- rozviti se kontrolka LED indikace (10) (pouze v provoznim rezimu elektroda),
- digitalni ampérmetr zobrazuje nastavenou hodnotu proudu jiz pfi béhu na-
prazdno a poté pfepne na udaj aktualni hodnoty.
PoZzadovana hodnota -> pozadovany svarovaci proud
Skute¢na hodnota -> skute¢ny svafrovaci proud
(16) Zavérny proud I,

- mozné pouze pfi 4-taktnim provozu,

- nastavuje se v procentech hlavniho proudu,
po kazdém pfenastaveni potenciometru pro zavérny proud
se na 3 sekundy zobrazi nastavena hodnota,

- pokles svarovaciho proudu na zavérny proud pomoci kolébkového tladitka
hofaku,

- rozsviti se kontrolka LED (12).

Jsou predvoleny nasledujici parametry:

- dobatrvani pfedfuku ...........ccccovvriiiiiiiiiiiiee 04s
- vyhledavacioblouK...........cccouviiiiiiiiin. 29 % |,
= UP-SIOPE ..o 1,0s

- doba dofuku v zavislosti na hodnoté proudu... 5-15s

Veskeré parametry je mozno upravovat pomoci programové nabidky.




Pripojky, prepinace a rozsireni systému

Pfipojky pfristroje
na predni strané

Pripojky a
vypinace na
zadni strané
pristroje

Q.

[B]

Obr. 3

Provedeni s centralni pfipojkou hofaku Obr. 4  Provedeni s centralni pfipojkou hofaku F
GWZz

[A]

PFipojka hofaku WIG
-k zasobovani svafovaciho hofaku plynem aproudem

[B]

(+) Proudova zasuvka s bajonetovym zajisténim

-k zemnicimu pfipojeni pfi svafovani WIG,

-k pfipojeni elektrodového kabelu, resp. zemniciho kabelu pfi ruénim elektro-
dovém svafovani v zavislosti na typu elektrody

[C]

Ridici zasuvka hofaku
- Tidici konektor svafovaciho hofaku zasunout a zajistit

(D]

(-) Proudova zasuvka s bajonetovym zajiSténim

- pouze s centralni pfipojkou hofaku GWZ

-k pfipojeni elektrodového kabelu, resp. zemniciho kabelu pfi ruénim elektro-
dovém svarovani v zavislosti na typu elektrody

>

Obr. 5 Zadni strana zafizeni
[E] Plynova pripojka
- pfipojovaci matici plynové hadice nasroubovat na pfipojné Sroubeni a pevné ji
dotahnout
[F] Sitovy kabel s prichytkou
[G] Pripojovaci zasuvka pro provoz s dalkovym ovladanim

- konektory kabelu dalkového ovladace zasunout spravnymi konci a zajistit
pfevle€¢nou matici,

- nastaveni poZzadovaného svarovaciho proudu se provadi pfimo na dalkovém
ovladadi,

-k pfepojeni na dalkové ovladani dochazi automaticky pfipojenim ovladace,

- zkratuvzdorné napajeci napéti dalkového ovladace zajistuje ochranu elektro-
niky pfi eventualnim poskozeni jeho kabelu.




Montaz plynem chlazeného svarovaciho horaku WIG

Provedeni s
centralni pfripojk-
ou horaku GWZ

Provedeni s
centralni pripojk-
ou horaku F

- stahnout gumovou manzetu svafovaciho hofaku,

- naSroubovat a pevné utahnout Sestihrannou matici (SW21, pfipojka plyn-proud) na
pfipojovaci Sroubeni hofaku na zafizeni [A],

- gumovou manzetu opét pfehrnout dopfedu pres Sestihrannou matici,

- do zasuvky [C] zasunout fidici konektor a zajistit jej.

Dulezité! Technické detaily a dalsi informace tykajici se hotraku, jeho montaze, oSetro-
vani a udrzby, najdete v navodu na jeho obsluhu.

Ridici konektor

Ridici vedeni

PFipojka plynu
a proudu

Manzeta

Obr. 6 Provedeni s centralni pfipojkou hofaku GWZ: Ptipojka plynem chlazeného hofaku

- nasadit bajonetovou zastr¢ku na pfipojku svafovaciho hofaku na zafizeni [A] a
otoCenim doprava zajistit,
- do zasuvky [D] zasunout fidici konektor a zajistit je;.

Dulezité! Technické detaily a dalsi informace tykajici se hotraku, jeho montaze, oSetro-
vani a udrzby, najdete v navodu na jeho obsluhu.

Ridici konektor

Ridici vedeni

PFipojka plynu a proudu

Manzeta

Obr. 7 Provedeni s centralni pfipojkou hofaku F: Pfipojka plynem chlazeného hofaku




Uvedeni do provozu - vSeobecné

Sit'ové pripojeni

Predpisy pro
umisténi

Zdroj TT1600 / TT1700 muze byt pouzivan pfi napéti 230 V (toleran¢ni rozsah +/- 15 %).

195V 230V 265V

-15% I +15%

Obr. 8 Rozmezi tolerance sitového napéti

UPOZORNENI! Pfi svarovani WIG se zapojenym vysokofrekvenénim obvodem
muze dojit k vyzafovani vnéjSich rusivych vlivd. Vysokofrekvenéni napéti (pfi
bezdotykovém zapalovani svarovaciho oblouku) miize v pfipadé nedostatecné
odstinénych zafizeni vypocetni techniky, vypocetnich stfedisek, robott apod.
zusobit poruchy funkce, pfip. vypadek jejich systému. Dale mlze také dojit k
ruSeni telefonnich siti a rovnéz rozhlasového a televizniho pfijmu.

Kryti IP 23

Pristroj je vybaven krytim IP 23, které splfiuje tyto pozadavky:

- ochrana proti vniknuti cizich téles o priméru vétsim nez 12mm,
- ochrana proti vodé stfikajici pod uhlem 60° od svislé roviny.

Provoz ve venkovnim prostiedi

V souladu s krytim s IP 23 mulzete zafizeni instalovat a provozovat ve venkovnim pros-
tfedi. Zabudované elektronické soucastky je pfesto zapotiebi chranit pfed bezprostred-
nim pusobenim vilhkosti. (viz kryti IP 23)

Chladici vzduch a prach

Zarfizeni musi byt umisténo tak, aby chladici vzduch mohl vzduchovymi Stérbinami
neru$ené vchazet, resp. vychazet. Chladici vzduch vstupuje t&€mito Stérbinami do vnitini
Casti pfistroje a proudi pfes inaktivni ¢asti k vystupu. Chladici vzduchovy kanal pfedsta-
vuje vyznamny bezpecnostni konstrukéni prvek. Prabéh chlazeni je Fizen elektronickou
teplotni bezpe€nostni automatikou (viz obr. 1). Elektricky vodivy kovovy prach (napf. pfi
brouSeni) nesmi byt pfimo nasavan do pfistroje.

Stabilita
Svarovaci zdroj mGze byt postaven na roviné s naklonem az 15 °! Pfi vét§im naklonu
nez 15 ° se mlze svafovaci zdroj prevratit.



Provozni rezimy WIG

VsSeobecné
informace

2-taktni provoz

vyvola se pomoci kolébkového tlacitka hofaku WIG,

pouziva se pfevazneé pro stehové svary,

na programové trovni ,PREDNASTAVENI ---“ se v rezimu WIG musi parametr StS
nastavit na OFF.

Priabéh funkce

. Zatazeni a pridrzeni kolébkového tlacitka horaku

probéhne doba predfuku plynu,

zapali se oblouk pfi hodnoté nastaveného proudu pro vyhledavaci oblouk I (pfi VF
zapalovani: se VF po zapaleni samoc¢inné vypne),

po zapaleni stoupa svarfovaci proud podle interné nastavené charakteristiky Up-
Slope na hodnotu svafovaciho proudu |,

rozsviti se kontrolka LED.

2. Uvolnéni kolébkového tlacitka

svarovaci oblouk zhasne (s poklesem proudu nebo bez négj),

probéhne interné nastaveny ¢as dofuku plynu.

Jestlize je zapojeno nozni dalkové ovladani TR 52mc, zafizeni se automaticky
prepne do 2-taktniho provozu.

(1) => Zatazeni a pfidrzeni kolébkového tlagitka
(2) <= Uvolnéni kolébkového tlagitka
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Obr. 9  Prubéh funkce 2-taktniho provozu



Specialni 2-taktni -  vyvola se pomoci kolébkového tla¢itka hofaku WIG,
provoz - pouZiva se pfevazné pro stehové svary,
- naprogramové arovni ,PREDNASTAVENI --- (kapitola ,Prace s programovymi
urovnémi“) se v rezimu WIG musi parametr StS nastavit na ON.

Pribéh funkce

-—

. Zatazeni a pridrzeni kolébkového tlacitka horaku

- probé&hne doba pfedfuku plynu,

- zapali se oblouk pfi hodnoté nastaveného proudu pro vyhledavaci oblouk I (pfi VF
zapalovani: se VF po zapdleni samocinné vypne),

- svafovaci proud stoupne okamzité bez narlstu na hodnotu svafovaciho proudu |,

- rozviti se kontrolka LED (10).

2. Uvolnéni kolébkového tlacitka

- oblouk zhasne (bez poklesu proudu),

- probé&hne interné nastaveny €as dofuku plynu.
Jestlize je zapojeno nozni dalkové ovladani TR 52mc, zafizeni se automaticky
pfepne do 2-taktniho provozu.

@ =P Zatazeni a pridrzeni kolébkového tlacitka
@ <= Uvolnéni kolébkového tlacitka

| @

H

Svarovani s
proudem I,

Start cyklu —
nastavenym hlavnim

Doba trvani predfuku
Ukon¢&eni svaru

Zapaleni oblouku
Doba trvani dofuku

Obr. 10 Prubeéh funkce specialniho 2-taktniho provozu
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4-taktni provoz -
bez mezipoklesu

- pfi ruénim nebo automatizovaném svafovacim provozu pro docileni bezvadnych
svarovych spojeni,

- nastavitelné parametry jako napf. pfedfuk plynu, vyhledavaci oblouk, doba narlstu
proudu, hlavni proud, doba poklesu proudu, zavérny proud a doba dofuku plynu,

- naprogramové trovni ,PREDNASTAVENI ---* (kapitola ,Prace s programovymi
urovnémi“) se v rezimu WIG musi parametr SFS nastavit na OFF.

Pribéh funkce 4-taktniho provozu - bez mezipoklesu

1. Zatazeni a pridrzeni kolébkového tlacitka horaku

- probé&hne doba pfedfuku plynu,

- zapali se oblouk pfi hodnoté nastaveného proudu pro vyhledavaci oblouk I (pfi VF
zapalovani: se VF po zapaleni samocinné vypne),

- rozsviti se kontrolka LED (9).

2. Uvolnéni kolébkového tlacitka

- proud nabéhne v prabéhu interné nastavené doby (Up-Slope) na hodnotu nastave-
ného hlavniho proudu |, (ovladac nastaveni 15),

- rozsviti se kontrolka LED (10).

3. Opétovné zatazeni a pridrzeni kolébkového tlacitka

- svarovaci proud klesa podle nastavené doby (Down-Slope, ovladag nastaveni 11)
az na zvolenou hodnotu zavérného proudu I (ovladac nastaveni (16), vypliiovani
zavérného krateru),

- rozviti se kontrolka LED (12).

4. Uvolnéni kolébkového tlacitka
- oblouk zhasne,
- probéhne interné nastaveny ¢as dofuku plynu.

(1) = Zatazeni a pfidrzeni kolébkového tlagitka
(2) <= Uvolnéni kolébkového tlatitka
@ =) ZataZeni a pfidrZeni kolébkového tlacitka
(@ <= Uvolnéni kolébkového tlatitka
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H
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Obr. 11 Prubéh funkce 4-taktniho provozu - bez mezipoklesu
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4-taktni provoz - - vyvola se prostfednictvim hofaku WIG s dvojfunk&nim tlacitkem,
s mezipoklesem - mezipokles na snizeny proud |_:
- moznost poklesu proudu z hlavniho na snizeny |_ a zpét bez pferuseni prabéhu
svafovani,
- Na programové urovni ,PREDNASTAVENI ---* (kapitola ,Prace s programovymi
urovnémi“) se v rezimu WIG musi parametr SFS nastavit na OFF.

(1) == Zatazeni a pridrzeni kolébkového tlagitka
@ <= Uvolnéni kolébkového tlacitka
@ <= Posunuti a pfidrzeni kolébkového tladitka
(@ => Uvoléni kolébkového tladitka
() = Opétovné zatazeni a pidrzeni kolébkového tlagitka hofaku
(8 <= Uvolnéni kolébkového tlacitka
@ | ®
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Obr. 12 Prubéh funkce pfi 4-taktnim provozu s mezipoklesem - varianta 1

Duleziteé!

- pokles proudu bez pferuSeni svafovaciho procesu je mozny pouze pfi aktivovaném
hlavnim proudu,

- dojde-li nedopatfenim k dopfednému stisku kolébkového tlacitkahofaku pfi béhu
naprazdno, nedojde ke spusténi zapalovaciho procesu.
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Specialni 4-
taktni provoz
- varianta |

umoznuje vyvolani 4-taktniho provozu u hofakl WIG bez dvojfunkéniho tlagitka,

mezipokles na snizeny proud I, (nastaveni viz kapitola ,Prace s programovymi

urovnémi*),

- moznost poklesu proudu z hlavniho na snizeny |, a zpét bez pferuseni prabéhu
svarovani,

na programové urovni ,PREDNASTAVENI ---* (kapitola ,Prace s programovymi

urovnémi®), parameter 13, snizeny proud |, Ize nastavit v procentech hlavniho

proudu |, 3 )

na programove urovni ,PREDNASTAVENI ---“ (kapitola ,Prace s programovymi

urovnémi“) se v rezimu WIG musi parametr SFS nastavit na ,1“.

(1) => Zatazeni a pidrzeni kolébkového tlatitka
@ <= Uvolnéni kolébkového tlagitka
@ =p<—= Kratké stisknuti (dopfedu) kolébkového tlacitka
(@) =»<= Kratké stisknuti (dopfedu) kolébkového tlagitka
(5) = Zatazeni a pfidrzeni kolébkového tlagitka
(® <= Uvolnéni kolébkového tlagitka
o) ® , ® ®
|
3
IE
IS
\ \ \ Tt
53 35— 90 og 3 nED wE T LD T S 3
=z &8 Q = —£o —_= €a 3 & X
2 38% BoEce fo3 € 826389 3
5% 8&3 ap T30 §®$ T30 aln a » o
2 883 34 8c3  BES 838 35 2 E 2
S22 -£° SO Teo T 5 — Sco 3SX £ g ¢
»w=z c= >E o > >EC 3= 0 O @
5 8% > h>c hEE o>a 2 > ¢ >
S = a8 < S0 < a- w o E
2 8¢ % Q o ] T N X o
= w2 > > N ©
T L ® [ T oX 2 g
S Ne 28 3 sg ] xg e
o ) Lx © we © o © (=)
o ° zgo c © < o<
=3 o c ]
o Ny
s o
Obr. s mezipoklesem

Obr. 13 Pribéh funkce specialniho 4-taktu - varianta |
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Specialni 4- - umoznuje vyvolani 4-taktniho provozu u hofakd WIG s dvojfunkénim tlacitkem,

taktni provoz - naprogramové drovni ,PREDNASTAVENI --- (kapitola ,Prace s programovymi
- varianty II/11l/ urovnémi), se v rezimu WIG musi parametr SFS
IVIV - nastavit na ,2“ (pro variantu 2),

- nastavit na , 3" (pro variantu 3),
- nastavit na 4" (pro variantu 4),
- nastavit na 5" (pro variantu 5).

Zatazeni a pfidrzeni kolébkového tladitka
Uvolnéni kolébkového tlacitka
Zatazeni a pfidrzeni kolébkového tlacitka
Uvolnéni kolébkového tlacitka
Zatazeni a pfidrzeni kolébkového tladitka
Uvolnéni kolébkového tlacitka

Kratké stisknuti kolébkového tlacitka
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Obr. s mezipoklesem

Obr. 14 Prabéh funkce specialniho 4-taktu - varianta Il

@ =P ZataZeni a pfidrZeni kolébkového tlacitka
@ <— UvolInéni kolébkového tladitka

@ =P Zatazeni a pfidrzeni kolébkového tlacitka
@ =>> Uvolnini kolébkového tlagitka

@ <= Posunuti a pfidrzeni kolébkového tlacitka
@ <= Uvolnéni kolébkového tlacitka
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Obr. s mezipoklesem

Obr. 15 Prubéh funkce specialniho 4-taktu - varianta Il
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Specialni 4-taktni
provoz - varianty
inviv
(pokracovani)

@ =P ZataZeni a pfidrzeni kolébkového tlacitka
@ <— UvolInéni kolébkového tladitka
@ <= Posunuti a pfidrzeni kolébkového tlacitka
@ => Uvolnéni kolébkového tlacitka
@ =P Zatazeni a uvolnéni kolébkového tladitka
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Obr. s mezipoklesem
Obr. 16 Prubéh funkce specialniho 4-taktu - varianta IV

Varianta V (obr. 17) umoznuje zvySeni a snizeni svafovaciho proudu bez pouziti hofaku
Up/Down.

Cim déle je kolébkové tlagitko hoFaku b&hem svarfovani stisknuto smérem vpred, tim
vice se zvySi i svafovaci proud (az do maxima).

Po uvolnéni kolébkového tlagitka ztistane svarovaci proud konstantni. Cim déle je
kolébkoveé tlacitko nyni opétovné stisknuto smérem vpred, tim vice se snizi svarfovaci
proud.

@ =P Zatazeni a pfidrzeni kolébkového tlacitka
@ <= Uvolnéni kolébkového tlacitka
@ <= Stisknuti a podrzeni kolébkového tladitka
@ —> Uvolnéni kolébkového tlacitka
@ <= Posunuti a pfidrzeni kolébkového tlacitka
@ =—> Uvolnéni kolébkového tlacitka
@ =P ZataZeni a pfidrzeni kolébkového tladitka
<= Uvolnéni kolébkového tlacitka
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Obr. 17 Prubéh funkce specialniho 4-taktu - varianta V
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Prace s programovymi urovnémi

Vstup do jednot- - zapnout pfistroj pfi stisknutém tlacitku (4)
livych programo- - zobrazi se --- -> uroven pfednastaveni
vych urovni - tisknout tlacitko hofaku tak dlouho, nez se zobrazi
1. P1 -> Uroven servisni nabidky
2. P2 -> uroven kodovy zadmek
3. opétse zobrazi---  -> Uroven pfednastaveni
- uvolnit tlagitko (4)
Uroven pred- Parametr navolit tlacitkem (4) a kolébkovym tlacitkem hofaku ménit jeho hodnotu.
nastaveni —- Parametry se zobrazuji pouze tak, jak odpovida zvolenému provoznimu rezimu (WIG/
elektroda).
Parametry pracovniho rezimu WIG DC
GAS predfuk plynu0-20s
G-L  dofuk plynupfil  2,0-26s
G-H  dofuk plynupfil _2,0-26s
UPS Up-Slope0,1-7s
SCU startovaci proud (Start Current) - vyhledavaci oblouk 0 - 100 %
13 snizeny proud 0 - 100 % |,
HFt  doba trvani periody VF (0,01 s-0,4s)
SCU startovaci proud (Start Current) - AbS maxima hlavniho proudu (160 A/ 170 A)
rEL nastaveného hlavniho proudu
StS  specialni 2-taktni provoz ON/OFF
SFS  specialni 4-taktni provoz OFF/1/2/3/4/5
ELd  primeér wolframové elektrody (od 0 do 3,2 mm)
PRO Program - zaneseni nastavenych parametrt do paméti stisknutim kolébkového
tlacitka hofaku
FAC Factory - navrat do tovarniho nastaveni stisknutim kolébkového tlacitka hofaku
Parametry provozniho rezimu elektroda
Hti Cas funkce Hotstart 02-2s
HCU zvySeny startovaci proud (Hotstart) 0-100 %
dYn dynamika 0-100A
PRO Program - zaneseni nastavenych parametrd do paméti stisknutim kolébkového
tlacitka hofaku
FAC Factory - navrat do tovarniho nastaveni stisknutim kolébkového tlacitka hofaku
Hodnoty parametri vioZzenych do programu Fronius (FAC)
GAS 04s SCU rEL
G-L 50s StS  OFF
G-H 15,0 SFS OFF
UPS 10s ELd 2,4 mm
SCU 29 % Hti 0,5s
13 50 % HCU 50 %
HFt 0,01s dyn 30A
Uroven servisni Servisni nabidka s rliznymi testovacimi programy
nabidky P1

Podrobny popis servisni nabidky se nachazi ve volitelné dostupném navodu k obsluze
.Funkce Setup/Chybova hlaseni* (42,0410,0494).
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Programova
uroven kodového
zamku P2

PFistroj je vybaven kddovym zamkem.

V tovarnim nastaveni je zamek deaktivovan. Jakékoli zmény Ciselné kombinace si
neprodlené poznamenejte. Zadat je mozno pouze trojmistny kéd. U novych pfFistroj je
tento kod 321.

1. Postup

- vstoupit do programové urovné P2 (kddovy zamek),

- nadispleji se zobrazi ,Cod _?_*,

- zadat aktualni kod (u novych pfistroju 321),

- ovladatem nastaveni |, (15) nastavit Cislo,

- tlacitkem (4) Cislo potvrdit,

- postup dvakrat opakovat, nez se na displeji zobrazi ,Cod OFF*.

2. Zména a aktivace kédu
a) nadispleji je ,Cod OFF*
- kolébkovym tlagitkem pfepnout na ,Cod ON* (dal&i viz bod 2b.)
b) na displeji je ,Cod OFF*
- tlagitkem funkce (4) pfepnout na ,CYC __?*
CYC ... Cyklus udava, jak Casto Ize pfistroj zapinat bez nutnosti zadavat kod.
- kolébkovym tlagitkem nastavit pocet cyklu,
- tisknout tlagitko funkce (4), dokud se na displeji nezobrazi ,Cod ?7—¢,
- zadat novy Ciselny kéd,
- zadava se pomoci tla¢itka hofaku mezi 0 - 9/A - H,
- potvrdit Cislo tladitkem funkce,
- postup dvakrat opakovat, nez je kéd zadan,
- stisknout kolébkové tlacgitko,
- nadispleji se zobrazi ,Cod _-
- pro kontrolu zadat kdd jesté jednou,
- ovladacem nastaveni |, (15) nastavit Cislo,
- tlacCitkem funkce (4) &islo potvrdit,
- postup dvakrat opakovat, nez je kéd zadan,
- pfi tfetim potvrzeni se kdd automaticky uloZi.

UPOZORNENI! Po tfetim $patném zadani kédu (ERR) se svafovaci zdroj
automaticky pfepne na ,LOC*. Zafizeni je zapotfebi vypnout a cely postup
opakovat!

- Zafizeni je pfipraveno k provozu.

3. Deaktivace kédu

- nadispleji je ,Cod ON¥,

- kolébkovym tlagitkem pfepnout na ,Cod OFF*,

- tlacitkem (4) zménit na ,PRO*,

- stisknutim kolébky dojde k deaktivaci aktuélniho kédu,
- zafrizeni je pfipraveno k provozu.

Dulezité! Od této chvile je kod opét 321!

Uvedeni do provozu s aktivovanym kédovym zamkem

- zapnout hlavni sitovy vypina¢ (1) - na displeji se zobrazi pozadavek pro zadani
Ciselného kédu (,Cod _?_ "),

- ovladatem nastaveni |, (15) nastavit prvni Cisla kombinace,

- tlagitkem funkce (4) Cisla potvrdit,

- postup jesté jednou zopakovat,

- zarizeni je pfipraveno k provozu.
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Svarovani WIG s vysokofrekvenénim zapalenim (VF)

Bezpeénost
Obr. 18 Svarovaci zdroj WIG Transtig 1600 / 1700 se sklada z téchto komponent: svarovaci zdroj s fidici
jednotkou, ru¢ni svafovaci hofak, zemnici kabel, (plynova lahev s redukénim ventilem bez obr.)
Uvedeni do - sestavit svafovaci horak s wolframovou elektrodou a plynovou hubici (viz pfislusny
provozu navod k obsluze),

- zastrcit zemnici kabel do proudové zasuvky [B] a zajistit,

- plynovou hadici pfipojit k zafizeni a redukénimu ventilu,

- pripojit pfistroj k napajeci siti,

- zapnout hlavni sitovy vypinac (1),

- tlagitkem funkce (4) pfepnout na cessd nebo cmm | rozsviti se kontrolka LED (7),
resp. (8),

- v pripadé nutnosti pfipojit dalkovy ovladag,

- provést volbu svafovacich parametr(i (zobrazeni pozadované hodnoty hlavniho
proudu I ,na ampérmetru 2),

- ventil plynové lahve otevfit otocenim doleva.

Zapaleni oblouku

- pfi vypnutém svafovacim proudu: nasadit elektrodu na misto zapaleni, pfiklonit
hofak, az se plynova hubice dotyka okraje svafence a mezi Spickou elektrody a
svafencem zUstava mezera 2 az 3 (viz obr. 19a),

- spustit ochrannou clonu,

- stisknout tlacitko horaku,

- oblouk se zapali bez dotyku se svafencem (viz obr. 19b),

- nastavit hofak do normalni pracovni polohy (viz obr. 19c).

Vyhoda: nedochazi ke znecisténi svafence ani elektrody.

Dulezité: Vysoka frekvence se po zapaleni automaticky vypne.
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Uvedeni do
provozu
(pokracovani)

a) nasadit plynovou hubici b) bezdotykové VF zapaleni c) oblouk je zapalen

Obr. 19 Zapaleni s vysokou frekvenci

Kontrola zapaleni

Pokud svare€ po neuspé&sném pokusu o zapaleni nebo po odtrZzeni oblouku nepferusi
dal8i postup (2-takt/4-takt) tlaCitkem hofaku, dochazi pfi pokracujicim vytoku ochranné-
ho plynu k jeho nezadouci ztraté. Sledovaci zafizeni v tomto pfipadé automaticky
prerusi po cca 5 sekundach dalSi postup. Novy zapalovaci postup se pak musi znovu
spustit tlacitkem horaku.
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Svarovani WIG s dotykovym zapalenim (bez VF)

Uvedeni do
provozu

- sestavit svafovaci horak s wolframovou elektrodou a plynovou hubici (viz navod k
obsluze),

- zastrcit zemnici kabel do kladné proudové zasuvky a zajistit,

- plynovou hadici pfipojit k zafizeni a redukénimu ventilu,

- pripojit pfistroj k napajeci siti,

- zapnout hlavni sitovy vypinac (1),

- tlagitkem funkce (4) pfepnout na cessd\ a et Nebo cmstdh a ¢ | rozsviti se
kontrolka LED (6) a (8), resp. (6) a (7),

- v pripadé nutnosti pfipojit dalkovy ovladag,

- provést volbu svafovacich parametr(i (zobrazeni pozadované hodnoty hlavniho
proudu | ,na ampérmetru 2),

- ventil plynové lahve otevfit oto€enim doleva.

Zapaleni oblouku

- pfi vypnutém svafovacim proudu: nasadit elektrodu na misto zapaleni, pfiklonit
hofak, az se plynova hubice dotyka okraje svafence a mezi Spickou elektrody a
svafencem zUstava mezera 2 az 3 (viz obr. 20a),

- spustit ochrannou clonu,

- stisknout tlaCitko hofaku — ochranny plyn proudi ven,

- pomalu sklapét hofak pres okraj hubice az se Spi¢ka elektrody dotkne svarence (viz
obr. 20b),

- zapalit oblouk pomoci nadzvednuti hofaku,

- nastavit hofak do normalni polohy (viz obr. 20c),

- zaCit svafovat.

a) nasadit plynovou hubici b) zapalit dotykem svafence c) oblouk je zapalen

]
A

Obr. 20 Zapaleni s dotykem
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Elektrodové ruc¢ni svarovani

Bezpeénost
Obr. 21 Svarovaci zdroj Transtig 1600 / 1700 pro rucni elektrodové svarovani se sklada z téchto kompo-
nent: svafovaciho zdroje s fidici jednotkou, rué¢niho dalkového ovlada¢e TPmc (volitelné pfislu-
Senstvi) a svarovacich kabell
Uvedeni do - podle oznac&eni pfipojit svafovaci kabely do zasuvek a oto€enim doprava zajistit
provozu (prameér kabell 35 - 50 mm?),

- podle typu elektrody zvolit spravnou polaritu,

- hlavni sitovy vypinac (1) pfepnout na ,17,

- tlagitko funkce (4) pfepnout na s , rozsviti se kontrolka LED (5) a kontrolka
svarovaciho proudu (10),

- digitalni voltmetr (3) ukazuje napéti naprazdno,

- pripojit pFip. dalkovy ovlada¢ TPmc (nastavit dynamiku na Hot-Start),

- provést volbu svafovacich parametr(i (zobrazeni pozadované hodnoty hlavniho
proudu | ,na ampérmetru 2),

- zadit svafovat.
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Provoz s dalkovym ovladac¢em - vSeobecné infor-

mace

VsSeobecné
informace

Pulzni dalkovy
ovlada¢ WIG TR
50mc

Ovladani dalkovym ovladacem je vhodné v pfipadé, kdy je zapotiebi provadét nastaveni
pfimo z mista svafovani. Dalkovy ovladac je se svafovacim zafizenim propojen
pfislusnym ovladacim kabelem o délce 5, resp.10 m.

K dispozici jsou nasledujici typy dalkovych ovladacu:

- rucni dalkovy ovladaCE aWIG ...........cccueeee TPmc
- pulzni dalkovy ovladaC WIG ......................... TR50mc
- bodovaci dalkovy ovlada¢ WIG .................... TR51mc
- nozni dalkovy ovladaC WIG...............ccceeee TR52mc

Obr. 22 Pulzni dalkovy ovlada¢ WIG TR 50 mc

Velikost svafovaciho proudu nastavena na za¢atku svafovaciho procesu nemusi byt
vzdy optimalni pro cely pribéh svafovani. P¥i pfili§ nizkych hodnotach proudu se
zakladni material nedostateCné protavi a naopak pfi pfehfati hrozi odkapavani tavné
lazné. Proto se pouziva pulzni proud (napf. pfi svafovani ocelového potrubi ve stisné-
nych prostorach). Pomérné nizky svafovaci proud (zakladni proud |,) dosahne strmym
vzestupem podstatné vyssi hodnoty (impulzni proud I,) a po uplynuti nastavené doby
(Duty-Cycle) klesne pokazdé na zakladni hodnotu (zakladni proud I,).

V pribéhu svafovaciho procesu se rychle protavuji malé Useky svaru, které poté opét
rychle tuhnou. Timto zplsobem Ize podstatné Iépe ovlivnittvorbu stehu. Tato technologie
se pouziva i pfi svafovani tenkych plechd. Tavné body se vzajemné jeden s druhym
prekryvaji a vytvareji rovnomérny svarovy Sev. V pfipadé ru¢niho svarovani pulzni
technologii WIG se pfidavny material dodava v maximu proudové faze (mozné pouze v
nizkém frekvenénim rozsahu od 0,2 do 2 Hz).

Vy§Si pulzni frekvence se pouzivaji pfevazné v automatizovaném provozu a slouzi
vétSinou ke stabilizaci svafovaciho oblouku.
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Pulzni dalkovy
ovladaé¢ WIG TR
50mc
(pokracovani)

U pulzniho dalkového ovladace TR 50mc jsou mozné dva provozni rezimy.
- regulace impulzniho proudu I, na dalkovém ovladaci TR 50mc,
- nastaveniimpulzniho proudu I, noznim dalkovym ovladatem TR 52mc.

(23) Ovladac nastaveni pulzniho proudu I, (hlavni proud)
- moznost plynulého nastaveni pulzniho hlavniho proudu,

(24) Ovlada€ nastaveni pulzni frekvence f (Hz)
- moznost plynulého nastaveni pulzni frekvence v zavislosti na frekvenénim
rozsahu pfedvoleném na pfepinaci (27)

(25) Ovladac nastaveni zakladniho proudul |,
- nastaveni zakladniho proudu |, probiha v procentech hodnoty nastavené pro
pulzni proud I,

(26) Ovladac nastaveni Duty-Cycle %
- ovladac¢ nastaveni poméru pulz-pauza =
procentualni pomeér mezi fazi pulzniho proudu a fazi zakladniho proudu

Priklady nastaveni

n 1 Ovladaé nastaveni Duty-Cycle je v pozici,,10“
- kratka faze pulzniho proudu o hodnoté 10 %,
- dlouha faze zakladniho proudu o hodnoté 90 %,
- nizky pfinos tepla.

Ovlada¢ nastaveni Duty-Cycle je v pozici ,,50“ (viz obr. 23)
- faze pulzniho i zakladniho proudu maji stejnou délku (50 %),
- stfedni pfinos tepla.

1 Ovladaé nastaveni Duty-Cycle je v pozici ,,90“
- dlouha faze pulzniho proudu o hodnoté 90 %,
- kratka faze pulzniho proudu o hodnoté 10 %,
- vysoky pfinos tepla.

A

T=1/f

| (Hz) |

0 50 % 50 %

\J
Duty-Cycle

Obr. 23 Ovlada¢ nastaveni Duty-Cycle na pozici ,50*
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Pulzni dalkovy (27) PREPINAC FREKVENCNIHO ROZSAHU
ovlada¢ WIG TR

S0mec PROVOZNIi REZIM: Regulace pulzniho proudu I, dalkovym ovliadagem
(pokracovani) - pfipojovaci zasuvku [G] na zdroji propojit pomoci kabelu ovladage se zasuvkou (28)
na ovladadi,

- pfislusné konektorové spoje do sebe zasunout spravnymi konci a pfevleéné matice
zaSroubovat az na doraz,

- kontrolka LED (13) na zdroji za¢ne blikat,

- na prfepinaci funkci (4) zvolit poZadovany provozni rezim,

- rozsviti se pfislusné LED indikace (5), (6), (7) nebo (8),

- pomoci pfepinace rozsaht (27) zvolit frekvenéni rozsah
(0,2 - 2 Hz/2 - 20 Hz/20 - 200 Hz/200 - 2000 Hz),

- ovladatem nastaveni (23) se plynule nastavuje pulzni proud I,

- zakladni proud |, se nastavuje ovladacem nastaveni (25) v procentech pulzniho
proudu |,

- ovladagem (26) zvolit Duty-Cycle,

- ovladac¢ nastaveni pulzni frekvence (24) nastavit na poZadovanou hodnotu,

- stfedni hodnota svafovaciho proudu se zobrazi na displeji ampérmetru,

- parametry pro Down-Slope se nastavuji pfimo na svafovacim zdroji.

Zacatek pulzni faze zacina pfi 4-taktnim provozu ihned po uvolnéni tlacitka hofaku pfi

narlstu proudu, tj. v iseku Up-Slope. Jak je vidét na obr. 12, pulzovani pokracuje i ve

fazi poklesu proudu.

Dulezité! Aby bylo mozno v pulznim provozu pfepnout z hlavniho proudu na zavérny
proud (bez pferudeni pracovniho procesu), pouzijte:

- 4-taktni rezim a hofak WIG spole€nosti Fronius s dvojfunkénim tladitkem,

- specialni 4-taktni rezim a bé&zny horak WIG.

kapitole ,,Popis ovladacich prvka®.

(D) = Zatazeni a pidrzeni kolébkového tlacitka
(2) <= Uvolnéni kolébkového tlagitka
(3) = Opétovné zatazeni a pfidrzeni kolébkového tlagitka hotaku
(#) <= Uvolnéni kolébkového tlacitka
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Obr. 24 Prabéh funkce pulzniho provozu s TR 50mc (4-takt)
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Pulzni dalkovy
ovladaé¢ WIG TR
50mc
(pokracovanti)

PROVOZNIi REZIM: Pulzni dalkovy ovladaé I, s pedalem TR 52mc
Je vyhodou pfedevsim pfi ruénim svafovani WIG - pro moznost zvy$eni pulzniho svafo-
vaciho proudu béhem svarovani (napf. kvlli rozdilné tloustce).

- pfipojovaci zadsuvku [G] na zdroji propojit pomoci kabelu dalkového ovladace se
zasuvkou (28) na ovladadi,

- pulzni dalkovy ovladac (zasuvka 29) elektricky propojit s noznim dalkovym ovla-
daCem (zasuvka 30),

- konektorové spoje do sebe zasunout spravnymi konci a pfevleCné matice dotahnout
az nadoraz,

- zarizeni se samocCinné po pfipojeni nozniho dalkového ovladace
TR 52mc pfepne na 2-taktni provoz,

- kontrolka LED (13) na zdroji zaCne blikat,

- pozadovany provozni rezim zvolit tlagitkem funkce (4),

- rozsviti se pfislusna kontrolka LED (5), (6) nebo (8),
pracovni rezim elektroda - LED (5) - je mozny,

- stfedni hodnota svafovaciho proudu se zobrazi na displeji ampérmetru (funkce Hold
neni v ¢innosti),

- lehkym stlagenim pedalu spustit zapalovaci proces,

- pedalem je rovnéz mozno nastavovat hodnoty pro vyhledavaci oblouk, pulzni proud
|, a zavérny proud,

- nastaveny zakladni proud I,na TR 50mc (ovladac nastaveni 25) se procentualné
pfizplsobi pulznimu proudu |,

- svafovaci proud muazete vypnout Uplnym uvolnénim pedalu, svafovaci proces se tim
prerusi,

- probéhne doba dofuku plynu.

@ ‘ Stisknuti pedalu -> svafovani zapnuto ,EIN*
@ ﬁ Uvolnéni pedalu -> svafovani vypnuto ,AUS*
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Obr. 25 Prabéh funkce v pulznim rezimu ve spojeni s noznim dalkovym ovladaéem TR52mc (2-takt)
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Nozni dalkovy Slozité tvary svafencu ¢asto vyZzaduji ménit hodnotu proudu béhem svafovaciho procesu
ovladaé WIG TR (napf. opravy na nastrojich, upravy na feznych nastrojich atd.).
52mc Pro tyto prace je ur€en nozni dalkovy ovlada¢ TR 52mc.

Pripojeni dalkového ovladace

- pfipojovaci zasuvku G] na zdroji
elektricky propojit pomoci kabelu
dalkového ovladace se zastr¢kou (30)
na ovladaci (pfislusné konektorové
spoje do sebe zasunout spravnymi
konci a pfevle¢né matice utdhnout na
doraz)

Obr. 26 Nozni dalkovy ovlada¢ TR 52mc

Popis funkce

- zafizeni se po pfipojeni nozniho dalkového ovlada¢e TR52mc automaticky pfepne
na 2-taktni provoz,

- pozadovany provozni rezim zvolit tlacitkem funkce (4),

- rozsviti se pfislusna kontrolka LED (5), (6) nebo (8),
pracovni rezim elektroda (LED 5) je mozny,

- stfedni hodnota svafovaciho proudu se zobrazi na displeji ampérmetru (funkce Hold
neni v ¢innosti),

- doba predfuku a dofuku plynu se nastavuje pfimo na zdroji,

- lehkym stlaCenim pedalu spustit zapalovaci proces,

- pedalem je rovnéz mozno nastavovat hodnoty pro vyhledavaci oblouk, hlavni proud
I, a zavérny proud,

- svarovaci proud vypnout uplnym odlehéenim pedalu - svafovaci proces se pferusi,
probéhne doba dofuku plynu.

Omezeni hlavniho proudu

Na ovladaci nastaveni hlavniho proudu |, (15) nastavte omezeni hlavniho proudu. Pfi
stlaCeni pedalu nepfesahne svarovaci proud pfedvolenou hodnotu. Pro nastaveny
rozsah proudu je vzdy k dispozici cela draha pedalu.

@ ‘ Stisknuti pedalu -> svafovani zapnuto ,EIN*
@ t Zména proudu pomoci pedalu
@ ﬁ Uvolnéni pedalu -> svafovani vypnuto ,AUS*
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Obr. 27 Prubéh funkce s noznim dalkovym ovladaéem TR 52mc
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Bodovaci dalko-
vy ovladaé WIG
TR 51mc

Svarovani nerezovych konstrukci v oblasti tenkych plechd neni nékdy vzhledem k
silnému zkfiveni materialu mozné. Zde se proto uplatni bodové svafovani. Rovnéz tak
mista spoju, ktera jsou pfistupna pouze z jedné strany, Ize po bodovani WIG bezproblé-
moveé zpracovat.

Pfipojeni dalkového ovladace

- pfipojovaci zasuvku [G] na zdroji
propojit pomoci kabelu ovladace se
zasuvkou (31) na ovladagi,

- konektorové spoje do sebe zasunout
spravnymi konci a pfevle¢né matice
dotadhnout az na doraz.

Obr. 28 Bodovaci dalkovy ovladaé¢ WIG TR 51mc

Priabéh funkce

zarfizeni se pfepne na 2-taktni provoz,

rozsviti se kontrolka LED (8),

nastavit dobu poklesu proudu na svafovacim zdroji,

pouzit specialni bodovaci hubici (izolované nasazena na kénusu),

nainstalovat wolframovou elektrodu podle velikosti bodu s odsazenim od okraje
hubice (asi 2-3mm podle velikosti bodu),

na dalkovém ovladaci nastavit bodovaci proud a ¢as,

nasadit svafovaci hofak na plech a lehce zatlacit na zakladni material,

stiskem kolébkového tlacitka spustit bodovaci proces (neponechat vzduchovou mezeru).

Bodovani probiha podle nasledujiciho postupu

Dulezité! Opakovanym zataZzenim a uvolnénim kolébkového tlacitka hofaku je mozno v

zatazeni a uvolnéni kolébkového tlacitka,

probéhne doba pfedfuku plynu,

oblouk se zapali s proudem pro vyhledavaci oblouk,

podle pfedem nastavené strmosti naristu (Up-Slope) stoupne proud na hodnotu
bodovaciho proudu (ovlada¢ nastaveni 32),

probéhne nastavena bodovaci doba (0,1 - 8 s)(ovladac nastaveni 33),

béhem nastaveného ¢asového Useku poklesne proud podle sestupné charakteristi-
ky (Down-Slope)(ovladag nastaveni 11) na zavérny proud,

probéhne doba dofuku plynu.

pfipadé zavady automaticky bodovaci proces prerusit.
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Obr. 29 Pribéh funkce dalkového bodovaciho ovladace WIG TR 51mc
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Dalkovy regulator
TP mc

Tento typ dalkového regulatoru pouzivejte specialné pro ruéni elektrodové svareni a pro
rezim WIG-DC (stejnosmérny proud.)

Obr. 30 Dalkovy regulator TP mc

(34) Regulator svareciho proudu
- Moznost plynulého nastaveni svafeciho proudu

(35) Regulator dynamiky
- Ovliviluje vyi zkratového proudo v okamziku pfechodu kapky (elektroda /
obrobek).

Pfi nastaveni na udaj stupnice “0” WIG se v okamziku pfechodu kapky hodnota
zkratového proudo nezvysuje. (mékky oblouk)

Oblast pouziti: Svareni metodou WIG stejnosméernym proudem, rutilové a
bazické elektrody ve stfednim a vy$Sim proudovém rozsahu.

UPOZORNENI! Bazické elektrody, pokud se svafuji nedostateéné zatizené,
maji sklon k ,lepeni® na obrobek!

Pfi nastaveni na udaj stupnice “10” J:ln, se v okamziku pfechodu kapky
podstatné zvysuje hodnota zkratového proudo (tvrdy oblouk).

Oblast pouziti: Bazické elektrody (velké kapky), pokud se jimi svartuji niz§im
proudovém rozsahu. (stoupavy svar, nanasebi na hrany, kofen atd.)

Pokyny pro praxi: Pfi zvySovani hodnot nastavenych na regulatoru dynamiky se
pfi pouziti rutilovych, bazickych nebo specielnich elektrod projevuji nasledujici
znaky:

- Snadné zapalovani

- Omezeni vypadku pfi svafovani.

- Zmensena moznost ,pfilepeni®

- Snadna tvorba svaovych kofenu.

-V nékterych pfipadech zvysSena tvorba rozstfika.

- P¥isvareni tenkych plechll se zvySuje nebezpedi propaleni.
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Dalkovy regulator

(pokracovani)

U elektrod, které vytvareji malé kapky (Ti) se tyto znaky témér neprojevuiji, protoze
prfechod materialu probiha témeéf beze zkratu.
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Obr. 31 Ovlivnéni konstantni proudové charakteristiky prostfednictvim regulatoru dynamiky (35) v
okamziku zkratu. Nastaveny svareci proud 100 A

(36) Nastavovaci regulator pro Hot-Start

- Uginkuje pouze pfi zapalovani elektrody.

- ZlepSeni zapalovacich vlastnosti i pfi pouZiti elektrod, které se obtizné zapa-
luji.

- ZlepSené protaveni zakladniho materialu béhem zapalovaci faze a v disledku
toho omezeni vzniku neprovafenych mist.

- Vylouceni tvorby struskovych vméstka.

- P¥icita se procentuelné k nastavenému svarecimu proudu.
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Obr. 32 Zapalovaci faze v rezimu HOT-START. Nastaveny svareci proud: 100A

Dulezité! Celkovy proud v rezimu HOT-START je ohrani¢en automaticky maximalnim
zkratovym proudem pfistroje.

Pfipojeni dalkového regulatoru

- Pripojovaci zasuvku [G] na svarecCce propaijit elektricky pomoci kabelu regulatoru se
zasuvkou ruéniho regulatoru.

- Prislusné konektorové spoje do sebe zasunout spravnymi konci a pfevleéné matice
nasroubovat az na doraz.

- Funkeni pfepinac (4) pfepnout do polohy odpovidajici zvolenému druhu provozu.

Svareni bez dalkového regulatoru
Parametry pro HOT-START a DYNAMIKU jsou v pfistoji nastaveny na stfedni hodnotu.
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Diagnostika zavad a postup pfri jejich odstranovani

Bezpeénost
Pozor! Nedostatecné pfipojeni na ochranny vodi¢ mize zpusobit zavazné
zranéni a materialni $kody. Srouby pFipeviujici plast zdroje jsou uréeny k
uzemneéni plasté prostrednictvim ochranného vodice, a proto nesméji byt v
zadném pfipadé nahrazeny jinymi Srouby, které by spolehlivost propojeni s
ochrannym vodic¢em snizily.
Zobrazované Pokud se na displeji objevi zde uvedena chybova zprava, mize zavadu odstranit pouze
servisni kody servisni sluzba. Opiste tuto chybovou zpravu, vyrobni Cislo svafovaciho zdroje i jeho
konfiguraci a predejte vSe spolu s detailnim popisem zavady servisu.
Chyby jsou hlaseny obvodem na desce TMS16
Err 002 Zkrat tepelného Cidla
Err 003 Preruseni tepelného cCidla
Err 006 Chyba kompenzace pozadovaného proudu
Err 007 Chyba pfistupu na RAM
Err 008 Chyba pfistupu na SEEPROM
Err 009 Chyba sek. prepéti
Err 012 Chyba rozkmitu (offset) ADC
Err 013 Chyba zisku (gain) ADC
Err 017 Chyba primarniho nadproudu
Err 018 Chyba napajeciho napéti (+5 V, +15 V)
Err 021 Stack-Overflow (pfeplnéni zasobniku)
U-P Primarni pfepéti
D!agnostlka 1. Zafizeni nefunguje
zavad

Hlavni vypinac je zapnuty, pfislusna kontrolka provozniho rezimu nesviti, digitalni
displeje nesviti.

Pficina: Prerusené sitové vedeni, sitova vidlice neni spravné zastréena.
Odstranéni: Prezkouset sitové vedeni, popf. napéti.

Pricina Vadné sitové pojistky

Odstranéni: Vyména pojistek

PFicina: Vadna z&suvka nebo vidlice
Odstranéni: Vyména vadnych sou&astek
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Diagnostika
zavad
(pokracovani)

2. Nefunguje tlac¢itko na horaku.

Hlavni vypina¢ zapnuty, pfislusna kontrolka provozniho rezimu sviti, digitalni displeje
sviti, LED indikace (9), (10), (12) po stisku nesuviti.

Pricina: Nezasunuta nebo vadna ovladaci pfipojka hofaku

Odstranéni: Zasunuti a zajisténi pFipojky, pfezkouSeni pfipojeni, popf. vyména

PFicina Vadné tlacitko hofaku (mikrospinac) nebo Fidici vedeni hofaku
Odstranéni: Oprava, resp. vyména hofaku

PFicina: Jesté neuplynula doba nabé&hu po zapnuti (10 s).
Odstranéni: Po zapnuti sitového vypinace vyckat cca 10 s a poté zadit svarovat.

3. Neprochazi svarovaci proud.

Hlavni vypina¢ zapnuty, pfislusna kontrolka provozniho rezimu sviti, digitalni displeje
sviti, kontroka LED (9), (10), (12) po stisku sviti. VF a ochranny plyn jsou k dispozici.
Pficina: Zemnici kabel neni pfipojen.

Odstranéni: Vytvofeni propojeni se svafencem

PFicina Zemnici kabel pfipojen do $patné zasuvky.
Odstranéni: Zasunuti zemniciho kabelu do zasuvky
Pricina: Vadny hofak

Odstranéni: Vyména hofaku

PFicina: Zkrat ve svafovacim okruhu pfi elektrodovém provozu (delSi nez 1 s)
Odstranéni: Odstranéni zkratu

4. Neprochazi svarovaci proud.
Hlavni vypinac (1) zapnuty, pfislusna kontrolka provozniho rezimu sviti, digitalni displeje

(2) a (3) ukazuiji[t - S]hapk.:[ 81]°C (pfekrogeni sek. teploty).

Pricina: PfrekroCeni dovoleného zatiZzeni nebo vadny ventilator (displej zobrazuje
sek. teplotu) t- S
Odstranéni: Nechat zafizeni vychladnout -> nevypinat, kontrolovat chod ventilatoru

PricCina Nedostate¢ny pfivod chladiciho vzduchu
Odstranéni: Zajisténi dostatecného pfivodu vzduchu

PFicina: Silné znecisténi vykonového dilu
Odstranéni: Vyfoukat zafizeni suchym stlatenym vzduchem  P¥iCina: Zkrat ve
svarovacim okruhu pfi elektrodovém provozu (del§i nez 1 s)

5. Obcasné odtrhavani oblouku pfi svafovani obalenou elektrodou

Pficina: PFilis vysoké napéti na elektrodé
Odstranéni: Pouziti alternativniho typu elektrody, je-li to mozné.

6. Neproudi ochranny plyn.
VSechny ostatni funkce jsou k dispozici.

Pficina: Prazdna lahev s ochrannym plynem
Odstranéni: Vyména lahve s ochrannym plynem

Pficina: Vadny redukéni ventil
Odstranéni: Vyména redukéniho ventilu

Pficina: Poskozena nebo nenamontovana hadice plynu
Odstranéni: Vyména nebo montaz hadice plynu

Pficina: Vadny horak
Odstranéni: Vyména hofaku
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Diagnostika
zavad
(pokradovani)

PFicina: Vadny magneticky ventil plynu
Odstranéni: Pfedani pfistroje do servisu

7. Zadny dofuk plynu
Wolframova elektroda se po ukon&eni svafovani zabarvi.

Pric¢ina: Nastaveny €as dofuku je pfilis kratky.
Odstranéni: Prodlouzeni ¢asu dofuku internimi parametry (€as zavisi na svafovacim
proudu)

8. Obtizné zapalovani oblouku

Pri¢ina: Nastaveny Cas predfuku je pfili$ kratky.
Odstranéni: Prodlouzeni ¢asu predfuku

Pricina: PFilis slaby vykon vysokeé frekvence
Odstranéni: Viz bod 9

Pric¢ina: Wolframova elektroda je nalegovana nebo ma poskozenou Spicku.
Odstranéni: Nabrouseni wolframové elektrody

Pric¢ina: Wolframova elektroda je nedostatecné zatizena.
Odstranéni: Pfizplsobeni prdméru elektrody pfislusnému proudu (proud vyhle-
davaciho oblouku musi také odpovidat praméru)

Pricina: Znecisténa plynova hubice; VF preskakuje z hubice na svarenec
Odstranéni: Pouziti nové keramické hubice

PfiCina: PFilis mala plynova hubice pro pouzitou wolframovou elektrodu
Odstranéni: Pouziti vétsi hubice

PFicina: Poskozeny svafovaci hofdk: PoSkozené télo hofaku, ochranna hadice
Odstranéni: Vyména poSkozenych ¢asti, resp. hofaku

9. Prili$ slaby vykon VF

Pric¢ina: Neprotéka zadny ochranny plyn, resp. je ho pfili§ malo.
Odstranéni: Viz bod 6

10. Dalkovy ovlada¢ nefunguje

(vSechny ostatni funkce jsou k dispozici).

PFicina: Spatné pfipojeny kabel dalkového ovladacge

Odstranéni: Pripojeni kabelu spravnymi konci do spravnych konektort

Pric¢ina: Vadny dalkovy ovladac, resp. jeho kabel
Odstranéni: Vyména dalkového ovladace, resp. jeho kabelu

PfiCina: Vadna 10polova zasuvka dalkového ovladace
Odstranéni: Vyména zasuvky dalkového ovladace
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Osetrovani, udrzba a likvidace odpadu

VsSeobecné
informace

Pri kazdém
uvedeni do
provozu

Kazdé 2 mésice

Kazdych 6
mésicl

Likvidace odpadu

Pfi normalnich provoznich podminkach vyzaduje svafovaci zdroj pouze minimum péce a
udrzby. Pro udrZeni zafizeni v provozuschopném stavu po fadu let je zapotfebi
dodrZovat dale uvedena opatfeni.

- Prekontrolujte sitovou vidlici a kabel, hofak, hadicové vedeni a zemnici vedeni, zda
nejsou poskozené.

- Kontrolujte, zda je kolem zafizeni volny prostor 0,5 m (1 stopa 7 palcu), aby se
zarucil dostatecny pfisun a odvod chladiciho vzduchu.

UPOZORNEN:I! Vétraci otvory nesmi byt v zadném pfipadé zakryty, a to ani
Castecne.

- Je-linamontovan vzduchovy filtr, vyCistéte ho.

- Demontujte boCnice pfistroje a vycCistéte vnitfek zafizeni pomoci suchého, reduko-
vaného stlaceného vzduchu.

UPOZORNENI! Nebezpedi poskozeni elektronickych soudastek. Nefoukejte
vzduch na elektronické soucastky z pfili§ malé vzdalenosti.

-V pfipadé vétSiho mnozstvi prachu vycistéte také kanaly chladiciho vzduchu.

Likvidace odpadu musi byt provedena v souladu s platnymi narodnimi a mezinarodnimi
predpisy.
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Technické udaje

TransTig 1600 /

TransTig 1700

TransTig 1600

TransTig 1700

Sitové napéti 1x230V 1x230V
Tolerance sitového napéti +/-10 % +/-10 %
Frekvence sité 50/60 Hz 50/60 Hz
Sitové jisténi, zpozdény typ 16 A 16 A
Zdanlivy vykon 50 % Dz* 7,0 kVA 6,2 kVA
100 % DZz* 3,7 kVA 5,0 kVA
Uginik 100 A 0,99 -
120 A - 89 %
Rozsah svarovaciho proudu WIG 2-160 A 2-170 A
EL 2 -140A 2 -140A
Svarovaci proud WIG
10 min/40 °C (104 °F) 35 % Dz* 160 A 170 A
10 min/40 °C (104 °F) 60 % Dz* - 135A
10 min/40 °C (104 °F) 100 % Dz* 110A 120 A
Svarovaci proud elektroda
10 min/40 °C (104 °F) 50 % Dz* 140 A 140 A
10 min/40 °C (104 °F) 100 % Dz* 100 A 115A
Jmenovité pracovni napéti
WIG 10,1-16,4V 10,1-16,8 V
Elektroda 20,1-25,6V 20,1-256V
Napéti naprazdno 230V 45V DC 92V DC
Izolaéni tfida B B
Kryti IP 23 IP 23
Chlazeni AF AF
Certifikace S, CE S, CE

*Dovolené zatizeni
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TransTig 1600 G/Z 4,075,089
TransTig 1600 G/F 4,075,089,636
TransTig 1700 G/Z 4,075,115
TransTig 1700 G/F 4,075,115,636
TransTig 1700 G/F/US 4,075,115,800

42,0406,0295

* gewlinschte Lange angeben

* Specify the length required

* Indiquer la longueur désirée

* Indicar la longitud deseada

* Indicare la lunghezza desiderat
* indicar o comprimento desejado
* uved'te pozadovanou délku

45,0200,1103

43,0004,0519
43,0004,1993 - US

43,0002,0295 ____
42,0409,2530
42,0409,2987 - US

4,070,748 - BSV16

4,070,548,Z - BPS16

43,0001,0600

42,0409,2819

43,0001,3252

12,0405,0184

§§’990_510_4_51__ P, . - ) 33,0005,0485

42,0409,2531

43,0004,1666 ___ ______ 43,0004,1666

43,0003,0031 _ 5@
52,91(15;0_0_59___% @ .
]

é 2'9‘10-4*0-0-2 ‘1 - 42,0404,0024 - ! 42,0407,027§

___________ -
-

_______________ 4,100,423 .

@ TransTig 1600 / 1700
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Carriage Easy- LT 4,045,917

42,0402,0215

42,0300,1583

42,0300,2619

44,0001,0042

@ Carriage Easy- LT
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Tel: +43 (0)7242 241-0, Fax: +43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
of our Sales & service partners and Locations.
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