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Bezpeénostné predpisy

Vysvetlenie bez-
pecnostnych
upozorneni

VSeobecné in-
formacie

A VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mbze to mat za nasledok smrt alebo najtazsie urazy.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Oznacduje moznost vzniku nebezpecénej situacie.
» Ak sajej nezabrani, dosledkom mébze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/A POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, dosledkom mébzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako
aj materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacéuje moznost nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poskodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su¢asného stavu techniky a uznavanych bez-
pecnostno-technickych predpisov. Predsa v8ak pri chybnej obsluhe alebo zneuziti
hrozi nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevddzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt vhodne kvalifikované,

- mat znalosti o automatizovanom zvarani

- a kompletne si predéitat tento navod na obsluhu, ako aj v§etky navody na ob-
sluhu systémovych komponentov a presne ich dodrziavat.

Tento navod na obsluhu je potrebné mat neustale ulozeny na mieste pouzitia za-
riadenia. Okrem tohto navodu na obsluhu je potrebné dodrziavat v§eobecne
platné, ako aj miestne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného pro-
stredia.

VSetky bezpe&nostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zariadeni
- udrziavajte v ¢itatelnom stave,

- neposkodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na zaria-
deni najdete v kapitole ,,VSeobecné informécie” v ndvode na obsluhu vasho zaria-
denia.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzKy sa musia odstranit poruchy, ktoré mdzu
nepriaznivo ovplyvnit bezpe&nost.



Pouzitie podla
urcenia

Okolité pod-
mienky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Ide o vasu bezpeénost!

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouzitia podla urcenia.

Zariadenie je vyhradne uréené na elektromagnetické Cistenie zvaracich horadkov
Fronius.

Iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento rémec sa povazuje za neprimerané
a nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerudi.

K pouzitiu podla ur&enia patri tiez:

- dbsledné preditanie a dodrziavanie vSetkych upozorneni z ndvodu na obsluhu,
- dbsledné preditanie a dodrziavanie vSetkych bezpednostnych pokynoy,

- dodrziavanie in§pek&nych a udrzbovych prac.

Zariadenie je uréené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poskodenia vy-
plyvajuce z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca nerudi.

Vyrobca v Ziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné
vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je po-
vazované za pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- priprevadzkovani: 0 °C az + 40 °C (32 °F az 104 °F)
- pripreprave a skladovani: -25 °C az +55 °C (-13 °F az 131 °F)

Relativna vlhkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do 90 % pri20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, koréznych plynov alebo substancii, atd.

Nadmorska vyska: do 2 000 m (6 500 ft)

Prevadzkovatel sa zavdzuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- su oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnosti a o
predchadzani Urazom a su zau¢ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovsetkym kapitole
~Bezpe&nostné predpisy” a potvrdili to svojim podpisom,

- suvySkolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.

Bezpecnostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontro-
lovat.

V&etky osoby, ktoré su poverené prdcami na zariadeni, sa pred zacgiatkom prace

zavéazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie ura-
zom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,,Bezpednostné
predpisy”, a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a ze ju budu dodrzia-
vat.




Osobitné miesta
ohrozenia

Vlastna ochrana
aochrana
dalsSich os6b

Pred opustenim pracoviska zabezpecte, aby aj po¢as nepritomnosti nemohlo
doché&dzat k Ziadnym personalnym a materidlnym Skodédm.

Nezdrziavajte sa v pracovnej zone robota.

Zariadenie vzdy integrujte do nadradeného bezpe&nostného systému v ramci
zaistenej zony.

Ak je potrebné do tejto zény vstupovat na vystrojovanie a udrzboveé préce, zabez-

pecte, aby:

- bolo celé zariadenie na dobu pobytu v tejto zéne odstavené

- achranené proti neziaducemu uvedeniu do prevadzky, napr. v désledku chyby
riadenia.

Okrem pokynov uvedenych v tomto navode na obsluhu sa musia dodrziavat aj
bezpeénostné predpisy vyrobcu robota.

Kryty a boéné €asti sa smu otvarat/odstrafiovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych prac.

Pocas prevadzkovania

- Zabezpecte, aby boli vSetky kryty zatvorené a aby boli riadne namontované
v8etky bocné Casti.

- VSetky kryty a bo¢&né Casti udrziavajte v zatvorenom stave.

Elektromagnetické polia mbézu spbdsobit poSkodenie zdravia, ktoré este nie je

zname:

- vplyv na zdravie os6b v okoli, napriklad nositelov kardiostimulatorov, ko-
vovych implantatov a nac¢uvacich pristrojov,

- doélezité upozornenie pre nositelov kardiostimulatorov: nositelia kardiosti-
mulatorov sa musia poradit s lekdrom pred tym, ako zaénu pracovat so zaria-
denim alebo sa zdrziavat v jeho bezprostrednej blizkosti

- doélezité upozornenie pre nositelov kovovych implantatov: nositelia kovovych
implantatov sa musia poradit s lekarom pred tym, ako za¢nu pracovat so za-
riadenim alebo sa zdrziavat v jeho bezprostrednej blizkosti

Magnetické polia vytvorené v désledku vysokej intenzity priudu mbzu spbsobit vy-
mrstenie feromagnetickych dielov z gistiaceho otvoru, napr. nahromadenych roz-
strekov. Na zabranenie zraneni noste vzdy ochranné okuliare s bo&nymi chrani¢mi
a ked je zariadenie zapnuté, nikdy sa nepozerajte do Cistiaceho otvoru.

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete mnohym ohrozeniam, ako na-
priklad:

- odletovanie iskier, poletujuce horuce Castice kovoy,

- Ziarenie elektrického obluka poskodzujuce zrak a pokozku,

- elektrické nebezpeenstvo spdsobené sietovym a zvaracim prudom,

- zvy8ené zatazenie hlukom,

- Skodlivy dym a plyny zo zvéarania.

Pri zaobchadzani so zariadenim pouzivajte vhodné ochranné oble&enie. Ochranné
oble¢enie musi mat nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalne,

- izolujuce a suche,

- pokryvajuce celé telo, neposkodené a v dobrom stave,

- zahrna ochrannu prilbu a

- nohavice bez manziet.




Nebezpecéenstva
spésobené
sietovym a pra-
covhym pradom

Za sUcast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana o¢i a tvare ochrannym §titom s predpisovou filtraénou vloZzkou na
ochranu pred ultrafialovym ziarenim, horucavou a uletom iskier.

- Zaochrannym §titom sa musia nosit predpisové ochranné okuliare s bo¢nymi
chraniémi.

- Pevnéd obuv izolujuca aj pri vlihkosti.

- Vhodné ochranné rukavice (elektricky i tepelne izolujuce).

- Ochrana sluchu na znizenie zatazenia hlukom a na uc¢el ochrany pred zrane-
niami sluchu.

Osoby, predovsetkym deti, drzte v dostato¢nej vzdialenosti od zariadeni

v prevadzke a od zvaracieho procesu. Ak sa v8ak predsa v blizkosti nachadzaju

osoby:

- poudte ich o véetkych nebezpedéenstvach (nebezpectenstvo oslepnutia spdso-
bené elektrickym oblukom, nebezpeéenstvo poranenia odletujucimi iskrami,
zdraviu Skodlivy dym zo zvarania, zatazenie hlukom, mozné ohrozenie spdso-
bené elektrickym a zvaracim priudom, mozné ohrozenie elektromagnetickymi
polami, mozné ohrozenie magnetickym polom ¢&istiaceho otvoru, mechanicky
sa pohybujucimi konstrukénymi dielmi, unikajucou zmesou stlaceného vzdu-
chu/separaéného prostriedku z Cistiaceho otvoru, odletujucimi trieskami a
podobne...),

- dajte im k dispozicii vhodné ochranné prostriedky alebo

- postavte vhodné ochranné steny &i zavesy.

Zasiahnutie elektrickym pridom je v zasade zivotunebezpecné a mbze byt smr-
telné.

Nedotykajte sa Casti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

VSetky kable a vodi¢e musia byt pevné, neposkodené, zaizolované a dostatocne
nadimenzované. Volné spojenia, pripalené, posSkodené alebo poddimenzované
kdble a vodi¢e ihned vymente.

Kable alebo vodi¢e neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Zariadenie je mozné uviest do prevadzky az potom, ked bolo na strane vystupu
pripojené v sulade s predpismi.

Zariadenie prevadzkujte iba na sieti s ochrannym vodiom a so zasuvkou s kon-
taktom ochranného vodica.

Prevadzkovanie zariadenia v sieti bez ochranného vodi¢a bude povazované
za hrubu nedbalost. Za takto vzniknuté skody vyrobca neruci.

Sietovy kadbel nechajte pravidelne odbornym elektrikdrom prekontrolovat ohlad-
ne funk&nej spbdsobilosti ochranného vodica.

Nepouzivané zariadenia vypnite.

Pred pracami na zariadeni vytiahnite sietovu vidlicu.

Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatelného a zrozumitelného vystrazného
Stitka zaistite proti zasunutiu sietovej vidlice a proti opadtovnému uvedeniu
do prevadzky.

Po otvoreni zariadenia:
- vybite v8etky kon§truk&né diely, ktoré akumuluju elektrické naboje,
- zabezpecte, aby boli vSetky komponenty zariadenia v bezprudovom stave.

Ak sU nutné prace na dieloch pod napatim, je potrebné privolat druhu osobu,
ktora v€as vypne hlavny vypinad.




Klasifikacia za-
riadeni podla
EMK

Opatrenia v ob-
lasti elektromag-
netickej kompa-
tibility

Bezpeénostné
opatrenia

na mieste na-
inStalovania a pri
preprave

Vhodnym miestom pripojenia ochranneého vodi¢a uzemnenia skrine su skrutky
skrine. Tieto skrutky sa v ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky
bez spolahlivého spojenia ochranného vodica.

Zariadenia emisnej triedy A:

- sU uréené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi m&zu spésobovat ruSenie po vedeni a vyZzarovanie v zavislos-
ti od vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spliaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj
pre obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpecuje z verejnej
nizkonapéatovej siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podla typového §titka alebo technickych udajov.

Varovanie pred elektromagnetickym polom! Elektromagnetické polia mézu za-
pric¢init po§kodenia zdravia, ktoré eSte nie s zname.

Prevadzkovatel zodpoveda za to, aby sa na elektrickych a elektronickych zariade-
niach nevyskytli ziadne elektromagnetické poruchy.

V pripade zistenia elektromagnetickych poruch je prevadzkovatel povinny vyko-
nat opatrenia na ich odstranenie.

Podla narodnych a medzinarodnych ustanoveni prekontrolujte a vyhodnotte
mozné problémy a odolnost vod&i ruSeniu zariadeni v okoli:

- bezpecnostné zariadenia,

- sietové a signalové kéble a tiez kable na prenos dat,

- zariadenia na elektronické spracovanie udajov a telekomunikaéné zariadenia,
- zariadenia na meranie a Kalibraciu,

- zdravie 0s6b, ktoré sa zdrziavaju v blizkosti.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibili-

tou:

1. Sietove napajanie
- Ak aj napriek predpisovému pripojeniu na siet dochadza k elektromagne-

tickym poruchéam, zabezpedte pridavné opatrenia (napr. pouzite vhodny
sietovy filter).

2. Odtienenie, ak je to potrebné
- Iné zariadenia v okoli odtiente.

- Odtiente celu zvaraciu inStalaciu.

3. Nenoste so sebou ziadne magnetické ani elektronické nosi¢e udajov.
Magnetické alebo elektronické nosice udajov by sa mohli poskodit vplyvom
magnetickych poli pri prevadzke zariadenia.

4. Nenoste so sebou ziadne hodinky ani ¢astice kovov. Hodinky by sa mohli pri
prevadzke pristroja poskodit.

Padajuce zariadenie mbéze znamenat nebezpedenstvo ohrozenia zivota! Zariade-
nie postavte stabilne na rovny pevny poklad
- Je pripustny uhol sklonu maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpelenstvom poziaru a vybuchu platia Specialne predpisy.
- Dodrziavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecte, aby bolo okolie praco-
viska vzdy Cisté a prehladné.




Bezpeénostné
opatrenia

Vv normalnej
prevadzke

Uvedenie

do prevadzky,
udrzba a re-
novacia
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Zariadenie postavte a prevadzkujte iba podla podmienok pre stupen krytia, ktory
je uvedeny na vykonovom §titku.

Zariadenie montujte vo vzdialenosti 0,5 m (19.69 in.) od najbliz8ej steny, susedia-
cich zariadeni alebo od inych predmetov.

Zariadenie sa musi montovat vo vzdialenosti najmenej 1 m (40 in.) od
pocitacovych a ovladacich vedeni, a takisto od zvaracieho procesu.

Zariadenie postavte tak, aby rozstreky pri zvarani nemohli zasiahnut Cistiace za-
riadenie.

Pred kazdou prepravou zariadenia Uplne vypustite separacny prostriedok.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regi-
onalne smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specidlne pre smernice
tykajuce sa ohrozenia pri transporte a preprave.

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmiene&ne vykonat vi-
zuélna kontrola zariadenia ohladne pripadnych poSkodeni. Eventualne poSkode-
nia musi pred uvedenim do prevddzky opravit vySkoleny servisny personal.

Zariadenie prevadzkujte iba vtedy, ak su plne funk&né vSetky bezpednostné zaria-
denia. Ak nie su bezpe€nostné zariadenia plne funk&éné, vznikd nebezpecenstvo

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné materidlne hodnoty prevddzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpelnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred uvedenim
pristroja do prevadzky opravit.

Bezpednostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevaddzky.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky zabezpecte, aby nemohla byt ohrozena
ziadna osoba.

Minimalne raz za tyzden skontrolujte, &i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku roz-
poznatelné Skody a skontrolujte funkénost bezpecnostnych zariadeni.

- Pouzivajte len vhodné a originalne separac¢né prostriedky od vyrobcu.

- Primanipuléacii so separacnym prostriedkom dodrziavajte udaje uvedené na
karte bezpe&nostnych udajov separacneho prostriedku. Kartu bez-
pec¢nostnych udajov separacného prostriedku dostanete vo vaSom servisnom
stredisku alebo prostrednictvom internetovej stranky vyrobcu.

- Separacné prostriedky od vyrobcu nemieSajte s ostatnymi separacnymi pros-
triedkami.

- Ak pri pouziti inych separac¢nych prostriedkov déjde ku §kodadm, vyrobca za
ne nerudi a zaniknu v8etky zaruéné naroky.

- Opotrebované separacné prostriedky odborne zlikvidujte podla narodnych
a medzinarodnych predpisov.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru€enég, ze boli skon§truované a vyrobené pri-

merane danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre nor-
malizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni ziadne zmeny, osddzania
ani prestavby.

- Ihned vymernte kon&trukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvddzajte presny nazov a registra¢né ¢&islo podla zozhamu
nadhradnych dielov, ako aj vyrobné &islo svojho zariadenia.



Bezpecénostno-
technicka kon-
trola

Oznacenie bez-
peénosti

Bezpeénost uda-
jov

Autorské prava

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov kry-
tu.

Vzdy pouzivajte origindlne skrutky krytu v prislusnom pocte s uvedenym utaho-
vacim momentom.

Prevddzkovatel odporuga najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpeénostno-
technicku kontrolu zariadenia.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpecnostno-technicku kontrolu
- pozmene,

- po osadzovaniach alebo prestavbach,

- po oprave, oSetreni a udrzbe,

- minimalne kazdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpednostno-technickej kontrole postupujte podla prislusnych
narodnych a medzinarodnych noriem a smernic.

BlizSie informacie pre bezpe&nostno-technicku kontrolu a kalibraciu ziskate vo
vasom servisnom stredisku. V stredisku vdm na poziadanie poskytnu aj potrebné
podklady.

Zariadenia s oznadenim CE splfiaju zakladné poziadavky smernice pre nizke
napéatia a elektromagnetickl kompatibilitu (napriklad relevantné normy pre
vyrobky z radu noriem EN 60 974).

Spolocnost Fronius International GmbH vyhlasuje, ze zariadenie zodpoveda
smernici 2014/53/EU. Uplny text prehlédsenia EU o zhode je k dispozicii na nasle-
dujucej internetovej adrese: http://www.fronius.com

Zariadenia oznagené kontrolnym znakom CSA spifaju poziadavky relevantnych
noriem pre Kanadu a USA.

Pokial ide o bezpeénost udajov, pouzivatel je zodpovedny za:
- zalohovanie zmien udajov oproti vyrobnym nastaveniam,
- ukladanie a uchovavanie osobnych nastaveni.

Autorské prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a obrazky zodpovedaju technickému stavu v ¢ase tlace, zmeny vyhradené.
Za navrhy na zlep$enie a upozornenia na pripadné nezrovnalosti v ndvode na ob-
sluhu budeme vdagéni.
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Vseobechné informacie
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VsSeobeché informacie

Koncepcia zaria-
denia

Oblasti pouzitia

Vystrazné upo-
zornenia na za-
riadeni

Cistiace zariadenia typového radu za-
riadeni Robacta TC 2000 boli skonci-
povaneé na Cistenie velkého mnozstva
réznych geometrii zvaracich horakov.
Komponenty si hamontované do ro-
bustného krytu. Kompaktné
konstrukéné usporiadanie umozhuje
montéz vo velmi stiesnenych priesto-
rovych pomeroch (napr. v robotickych
bunkéach). Dodatoc¢ne boli ¢istiace za-
riadenia skon§truované tak, aby sa
montazny stojan, ako aj Standardny

g pripajaci konektor I/0 (X1) zariadenia
Robacta TC 1000 mohli pouzit

bez prispbsobeni pre Cistiace zariade-
nia.

Robacta TC 2000

Cistiace zariadenia si do znaénej miery nevyzaduju ziadnu Gdrzbu, pretoZe sa ne-
pouzivaju ziadne mechanicky namahané diely.

Cistiace zariadenie sluZi na &istenie zvaracich horakov pri automatizovanych ap-
likaciach s ocelou. Cistiace zariadenie je koncipované pre pouzitie:

- vautomobilovom a dodéavatelskom priemysle,

- vo vyrobe pristrojov,

- v chemickych zadvodoch,

- vstrojarstve,

- vo vyrobe kolajovych vozidiel,

- v lodeniciach.

Zariadenie je vybavené bezpecnostnymi symbolmi a vykonovym Stitkom. Tieto
bezpelnostné symboly a vykonovy Stitok sa nesmu odstranit ani pretriet inym
naterom. Symboly varuju pred nespravnou obsluhou, z ktorej mézu vyplynut
vazne poranenia os6b a materialne Skody.
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Type:
G o
A-4600 Wels
fronius.com| Ser.No.:
Ui 230 V| Ucontrol 24V
>
- l1 4A | toycle min 20 sec.
5060 Hz | Pros  Bbar (87PSI) IP 21

Alla E & C€|

MWARNING: Before servicing, cleaning or removal of
Bny part, shut off power and relieve pressure.

LVERTISSEMENT: Couper le courant et détendre
B la pression atmosphérique avant de procéder au
Hépannage, au nettoyage, ou d’enlever toute piéce.

VAROVANIE! Nebezpecenstvo vaznych poraneni spbésobenych pro-

strednictvom:

- magnetického pola otvoru na Cistenie,

- unikajucej zmesi stlaceného vzduchu/separacného prostriedku
z Cistiaceho otvoru,

- odletujucich dielov (triesok,...),

- mechanicky sa pohybujucich konstrukénych dielov.

Poc&as udrzby a servisu musi byt zariadenie odpojené od napéatia
a tlaku.

Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked'si precitate vSetky nasle-

dujuce dokumenty az do konca a porozumiete im:

- tento navod na obsluhu,

- vS8etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpe&nostné predpisy.

Len na pouzitie v interiéri

Pouzivajte ochranu zraku




Druhy sepa-
raéného pros-
triedku aich
pouzitie

Zakaz pre pouzivatelov kardiostimulatorov

UPOZORNENIE!

Separacéné prostriedky nie su suéastou rozsahu dodavky.

Druhy separacného prostriedku a ich pouzitie:

- separacny prostriedok ,Robacta TC Cool +* na ponaranie zvaracieho horaka
do ponaracieho kupela,

- separacny prostriedok ,Robacta Reamer" na postriekanie zvaracieho horaka
po procese Cistenia.

Pouzitie ponaracieho kupela sa odporuca pri:

- zvéracich horakoch chladenych plynom,

- zvéracich horakoch chladenych vodou v hornom vykonovom rozsahu (horuce
plynové hubice).

Postriekanie zvaracieho hordka so separacnym prostriedkom ,Robacta Reamer*
sa odporuca pri kazdom pouziti.

17



Princip éinnosti

Princip ¢innosti
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- Ihned po pripojeni napdjania na Cistiace zariadenie sa rozsvieti zobrazenie
sietového napatia. Kondenzatory, ktoré akumuluju energiu pre proces Ciste-
nia, su vybité a nie su riadené ziadne vystupy.

UPOZORNENIE!

Aby mohol zaéat proces nabijania kondenzatorov, musi byt ¢istiace zariadenie
spojené so sietou a s riadiacou jednotkou robota. Dodatoéne musi byt stanoveny
signal ,,Quick Stop".

- Pred nabijanim kondenzatorov sa vykonava kontrola teploty zariadenia. Ak sa
pohybuje v rdmci toleranéného rozsahu, nabijaju sa kondenzatory pre proces
Cistenia. Pri prekroCeni prevadzkovej teploty sa rozsvieti indikacia prehriatia.
Proces nabijania kondenzatorov sa uskutoc¢nuje az po ochladeni na dovolenu
prevadzkovu teplotu.

- Uz po 20 sekundéach nabijania sa vyda signal Ready pre riadiacu jednotku ro-
bota — na zariadeni blik4 zobrazenie pripravenosti na vybitie. Ked budu kon-
denzatory Uplne nabité, zacne nepretrzite svietit. Aj ked na zariadeni po 20
sekundach este nie je k dispozicii maximalna magneticka hustota toku, musi
byt proces c¢istenia (vybijanie) aktivovany signalom Cleaning Start. Pre nasta-
vovacie uc€ely mozno proces Cistenia aktivovat aj manualne tlagidlom vybija-
nia na zariadeni.

Po 50 sekundach nabijania bude k dispozicii maximalna magnetické hustota
toku pre proces Cistenia.

Presny pomer nabijania vo&i dostupnej magnetickej hustote toku vycitate

z nasledujuceho diagramu.

4,5 Aaf"”’
4 Af”"””’V
35 ‘ff”"””r

3 _—
”’,/”'

C T T T T T T
2 20 25 30 35 40 45 50

(1) Dostupna magneticka hustota toku (Tesla)
(2) Doba nabijania (v sekundach)




Po ukoné&eni procesu Cistenia zacina priebeh programu opéat s kontrolou tep-
loty zariadenia. Ak bol proces &istenia ukon&eny chybne, vyda sa signal ,,Er-
ror". Cistiace zariadenie znova spusta proces nabijania kondenzatorov.

Pri pripravenosti na Cistenie ,Ready" je mozZné vykonat aj druhy proces Ciste-
nia.

UPOZORNENIE!

Ak riadiaca jednotka robota v priebehu programu deaktivuje signal ,,Quick
Stop*, bude okamzite preruseny priebeh programu éistiaceho zariadenia. Z
bezpeénostnych dovodov sa kondenzatory vybijaju cez éistiacu cievku.

Automatické opatovné naplinanie v ponaracom kupeli zaruéi prostrednictvom
nadrze separaéného prostriedku ,Robacta TC Cool +" optiméalnu vySku hladi-
ny v ponaracom kupeli. Po vyprazdneni nddrze separacného prostriedku , Ro-
bacta TC Cool +" klesne vyska hladiny v ponaracom kupeli. Hladinovy senzor
identifikuje pokles vySky hladiny pod spodnu optimalnu hranicu a rozsvieti sa
zobrazenie vysky hladiny. Su¢asne sa do riadiacej jednotky robota vydava
signal ,Fluid Level Control".
- Ajv pripade, ak sa rozsvieti zobrazenie vy$ky hladiny, je k dispozicii fun-
kcia Cistenia Cistiaceho zariadenia.
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Zobrazenie mag-
netickej hustoty
toku v ramci éis-
tiacej cievky

pri Robac-

ta TC 2000, Ro-
bac-

taTC 2000 US
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V zavislosti od poziadaviek sa méze prostrednictvom hibky ponorenia zvaracieho
horaka do Cistiacej cievky regulovat, ako velmi bude magnetickd hustota toku
pbésobit na jednotlivé oblasti zvaracieho horaka.

UPOZORNENIE!

S cielom prevadzky &istiaceho zariadenia pouzite tidaje o hibke ponorenia zvara-
cieho horaka z priebehu programu.

(1) (2) 3)

e —— - 0% 100 %
= | T [ ;?;,;“::_I f
\|§ |
‘§ | L
F— SNy 50 mm
———— 3 ~1_ 1.97 in.
I—— | ~N
i \ | N '
' iy 1
| ! L~
=1 /]
=

~—_— —_—

(1) Gistiaca cievka

(2) Diagram dostupnej magnetickej hustoty toku

(3) Hibka ponorenia nastavca do &istiacej cievky




Zobrazenie mag- V zavislosti od poziadaviek sa mdze prostrednictvom hibky ponorenia zvaracieho
netickej hustoty horaka do Cistiacej cievky regulovat, ako velmi bude magneticka hustota toku
toku v ramci éis- posobit na jednotlivé oblasti zvaracieho horaka.

tiacej cievky

priRobac- UPOZORNENIE!
ta TC 2000 Twin,

Robac- S cielom prevadzky &istiaceho zariadenia pouzite tidaje o hibke ponorenia zvara-
ta TC 2000 Twin cieho horaka z priebehu programu.
us
(2) 3)
0% 100 %
N 14 mm 19 mm ‘
T~ — 0.55 in.t 0.75 in.I
I~
///
< 54 mm
\\\ 2.13in.
N Y
//

(1) Cistiaca cievka

(2) Diagram dostupnej magnetickej hustoty toku

(3) Hibka ponorenia nastavca do éistiacej cievky
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Rozsah dodavky a doplhkova vybava

VSeobecné in- Cistiace zariadenie sa d4 prevadzkovat v kombinacii s réznymi moznostami. Podla

formacie oblasti pouZzitia sa tak daju optimalizovat rézne postupy v rdmci pracovného pro-
cesu.

Rozsah dodavky -  Cistiace zariadenie s ponaracim kupelom a integrovanou gistiacou jednotkou,

- $§tandardny pripédjaci konektor I/0 (X1) bez kabla,
- 4 skrutky na montaz gistiaceho zariadenia na montazny stojan.

Dostupné opcie Dostupné opcie pre Cistiace zariadenie
- montazny stojan (dodavany v réznych vyskach),
- odstrihavac¢ drétu,
- montazna suprava odstrihdvaca droétu,
- montazna suprava rozpraSovaca separacného prostriedku,
- rozhranie robota.
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Preprava

Prepravné pros-
triedky

Prepravné poky-
ny na baleni

Zariadenie prepravujte pomocou nasledujucich prepravnych prostriedkov:
- na palete pomocou vysokozdvizného vozika

- na palete pomocou paletového vozika

- manuélne

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku padu zariadeni a predmetov.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb a materialne Skody.

» Pripreprave zariadenia pomocou vysokozdvizného vozika alebo paletového
vozika zariadenie chrante proti padu.

» Vyhybajte sa prudkym zmenam smeru, brzdeniu alebo zrychleniu.

/A POZOR!

Nebezpedéenstvo v dosledku nespravnej prepravy.
Nasledkom mozu byt materialne skody.
» Dodrziavajte prepravné pokyny uvedené na baleni zariadenia.
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Ovladacie prvky, pripojné miesta
a mechanické komponenty
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Bezpecnhost

Bezpecénost

Pri pouzivani vSetkych funkcii dodrziavajte vSetky nasledujuce uvedené bez-
pec¢nostné predpisy popisané v kapitole ,Ovladacie prvky, pripojky a mechanické
komponenty"!

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéaciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.
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Obsadenie Sstandardného 1/0 pripajacieho konek-
tora (X1) pre riadenie robota

VSeobecné in-
formacie

Obsadenie s§tan-
dardného pripo-
jovacieho konek-
tora I/0 (X1)

28

/\ NEBEZPEGCENSTVO!

Nebezpedéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom mébzu byt vazne poranenia os6b a materialne §kody.

» Cistiace zariadenie musi byt odpojené od napétia az do Uplného dokoné&enia
inStalacie.

UPOZORNENIE!

Na zabranenie akymkolvek porucham zabezpedte, aby bolo vedenie medzi €is-
tiacim zariadenim a riadiacou jednotkou robota éo najkratsie.

Standardny pripojovaci konektor I/0 (X1) na pripojenie &istiaceho zariadenia
k riadiacej jednotke robota je su¢astou dodavky. Prispbsobte zvdzok kablov
spbésobu pripojenia riadiacej jednotky robota.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v désledku ne¢akane aktivovaného Eistiaceho zariadenia/
nedakane aktivovanych systémovych komponentov.
Nasledkom mébzu byt vazne poranenia os6b a materialne skody.
» vstup signalu Quick Stop bud obsadte len moznostou HIGH,
alebo
» vstup signalu Quick Stop obsadte len moznostou LOW.

UPOZORNENIE!

Podla poziadaviek na pouzitie robota nemusia byt pouzité vSetky vstupné
a vystupné signaly (prikazy).

Pod¢&iarknuté vstupné a vystupné signaly v uvedenej grafike predstavuju mi-
nimalny pocet pouzitych prikazov.




Roboter Robacta TC
+24 'V > A Not assigned
GND n D GND
GND > G GND
GND > H GND
424V A > B HIGH - Quick Stop
GND A > C LOW - Quick Stop
+24 > E HIGH - Cleaning Start
GND > F LOW - Cleaning Start
+24V I> J Supply Voltage
max. 20 mA aQ K

K < Ready
t24V g L Supply Voltage
max. 20 mA “ " '

T K < Fluid Level Control
+24V > N Supply Voltage
max. 20 mA a P _

T K < Cleaning Error
+24V > R Spray In
+24V " > S Wire Cutter
GND > il GND

Obsadenie standardného pripojovacieho konektora I/0 (X1)
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Ovladacie prvky, pripojné miesta a mechanické
komponenty

VSeobecné in-
formacie

Ovladaci panel

30

VSetky funkcie Cistiaceho zariadenia sa aktivuju prostrednictvom riadiacej jednot-
ky robota. Na ucely nastavovacej prevadzky sa da proces Cistenia aktivovat ma-
nualne na ovladacom paneli.

UPOZORNENIE!

Jednotlivé obrazky sa m6zu mierne odliSovat od vasho zariadenia.
Spodsob fungovania ovladacich prvkov a pripojok je vSak rovnaky.

O
1

(1) Zobrazenie sietového napatia
sa rozsvieti, ked sa na pristroj privadza sietové napatie.

UPOZORNENIE!

Ak su v zariadeni nabité vSetky kondenzatory, tieto sa automaticky vybija, hned’
ako sa zariadenie odpoji od siete. Doba vybitia je priblizne 1 sekunda..

(2) Indikacia prehriatia
sa rozsvieti, ked sa zariadenie prili§ zohrieva.

UPOZORNENIE!

Po rozsvieteni tohto zobrazenia mozno uskutocénit eSte jeden proces ¢istenia. Az
po ochladeni na prevadzkovi teplotu sa pristroj nabije pre dalsi proces Eistenia.

(3) Zobrazenie vysky hladiny
sa rozsvieti,
- ak bude prekro¢ena vyska hladiny v ponaracom kupeli smerom nadol,
- aksa nebude ponaraci kupel pouzivat — v ponadracom kupeli sa teda
nebude nachadzat Ziaden separacny prostriedok.



UPOZORNENIE!

Ak sa ponaraci kipel pouziva, doplite separaény prostriedok, hned ako sa rozs-
vieti zobrazenie vysky hladiny.

UPOZORNENIE!

Aj v pripade, ak sa rozsvieti zobrazenie vysSky hladiny, je k dispozicii funkcia ¢is-
tenia Robacta TC.

(4) Tlagidlo vybijania
Pri kratkom stlaceni tlacidla vykona Gistiace zariadenie nasledujuce fun-
kcie:
1. Spustisa proces gistenia

Pri dlhom stlaceni tladidla vykona Cistiace zariadenie postupne nasle-

dujuce funkcie:

1. Spustisa proces Cistenia

2. Aktivuje sa odstrihava¢ drbtu

3. Zotvoru na Cistenie sa rozpraSuje zmes stlaceného vzduchu/sepa-
racného prostriedku

UPOZORNENIE!

Predpokladom, aby cistiace zariadenie vykonalo hore uvedené funkcie: je za-
dany signal ,,Quick Stop”, ¢im sa kondenzatory za¢nu nabijat.

(5) Zobrazenie pripravenosti na éistenie
sa rozsvieti, ked je zariadenie pripravené na Cistenie.




Pripojky a me-
chanické kompo-
nenty Robacta
TC 2000, Robac-
ta TC 2000 US
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Prednd strana zariadenia Zadnd strana zariadenia

(1) Hladinovy senzor
monitoruje vySku hladiny separacného prostriedku v ponaracom kupeli

(2) Cistiaci otvor s vnutornymi vstrekovacimi dyzami separaéného prostried-
ku a kefkovym tesnenim
na Cistenie plynovej hubice a vnutorného priestoru zvéaracieho horaka,
na navlhéenie plynovej hubice a vnutorného priestoru zvaracieho horaka
pomocou separacného prostriedku

UPOZORNENIE!

Aby ste zabranili nadmernému znedéisteniu zariadenia, prevadzkujte zariadenie
iba s kefkovym tesnenim!

(3) Ponaraci kupel so zachytavacou vani¢kou

UPOZORNENIE!

Ak nepouzijete ponaraci kupel, uistite sa, Ze sa v nadrzi nenachadzaju ziadne
zvysSky separaéného prostriedku!

UPOZORNENIE!

Pri pouziti ponaracieho kupela zaistite, aby sa v nadrzi vzdy nachadzalo dosta-
toéné mnozstvo separaéného prostriedku (zaistite, aby sa nikdy nerozsvietilo
zobrazenie vy$ky hladiny)!

(4)  Standardna pripojka I/0 (X1)

(5) Pripojka sietového kabla

(6) Vybrania pre drziak odstrihavaéa drotu
na zavesenie drziaka odstrihdvac¢a drétu na cistiacom zariadeni

(7)  Vypustacia hadica
na vypustanie ponaracieho kupela



(8)

Pripojka rozprasSovaca separaéného prostriedku

na prepojenie s nadrzou separaéného prostriedku ,,Robacta Reamer”,;

na nastriekanie zmesi stlaceného vzduchu/separac¢ného prostriedku do ot-
voru na Cistenie

-

(9) Pripojka odstrihavaéa drotu
na elektrické ovladanie odstrihavaca drotu
A!A

(10) Pripojka stlaéeného vzduchu

na zasobovanie Cistiaceho zariadenia stlaenym vzduchom

(11) Montazny stojan (doplnkové
prislusenstvo)

(12) Zachytna nadoba na zvy$ky zo
(12) zvarania
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Pripojky a me-
chanické kompo-
nenty Robacta
TC 2000 Twin,
Robacta

TC 2000 Twin US
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Prednd strana zariadenia Zadnd strana zariadenia
(1) Hladinovy senzor

monitoruje vySku hladiny separacného prostriedku v ponaracom kupeli

(2)

Otvor na Eistenie s vnutornymi vstrekovacimi dyzami separaéného pros-
triedku

na Cistenie plynovej hubice a vnutorného priestoru zvaracieho horaka,

na navlh&enie plynovej hubice a vnutorného priestoru zvaracieho horéka
pomocou separacného prostriedku

(3)

Ponaraci kupel so zachytavacou vaniékou

UPOZORNENIE!

Ak nepouzijete ponaraci kupel, uistite sa, Ze sa v nadrzi nenachadzaju ziadne
zvysky separaéného prostriedku!

UPOZORNENIE!

Pri pouziti ponaracieho kupela zaistite, aby sa v nadrzi vzdy nachadzalo dosta-
toéné mnozstvo separaéného prostriedku (zaistite, aby sa nikdy nerozsvietilo
zobrazenie vy$ky hladiny)!

(4)  Standardna pripojka I/0 (X1)
(5) Pripojka sietového kabla
(6) Vybrania pre drziak odstrihavaéa drétu
na zavesenie drziaka odstrihavaca drotu na Cistiacom zariadeni
(7 Vypustacia hadica
na vypustanie ponaracieho kupela
(8) Pripojka rozprasovacéa separaéného prostriedku

na prepojenie s nadrzou separacéného prostriedku ,,Robacta Reamer”;
na nastriekanie zmesi stlaceného vzduchu/separacného prostriedku do ot-
voru na Cistenie

A



(9)

Pripojka odstrihavaéa drétu
na elektrické ovladanie odstrihavaca drétu

-L!A

(10)

Pripojka stlac¢eného vzduchu
na zasobovanie Cistiaceho zariadenia stlacenym vzduchom

(11) Montazny stojan (doplnkové
prislusenstvo)

(12) Zachytna nadoba na zvy$ky zo
(12) zvarania
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InsStalacia a uvedenie do prevadzky
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Bezpecnhost

Bezpecénost

Dodrziavajte vSetky nasledujuce uvedené bezpecnostné predpisy, opisané pre-
dovSetkym v kapitole ,In&talacia a uvedenie do prevadzky”!

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba ser-
visny personal vySkoleny spolo¢nostou Fronius.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku automaticky sa spustajtcich strojov.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» Na doplnenie tohto dokumentu berte do uvahy vSetky dokumentacie pre
pouzivatela vyrobcu robota.

» Uistite sa, ze boli vykonané a su zachované vSetky ochranné opatrenia v pra-
covnom priestore robota.

/\ NEBEZPECGENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku elektrického prudu a pohybu otvorenych mecha-

nickych pohyblivych ¢asti.

Nésledkom mdbZzu byt vaZzne poranenia osdb a materialne Skody.

» Pred pracou na Cistiacom zariadeni alebo spojenych systémovych komponen-
toch odpojte zdsobovanie stlaenym vzduchom a napajanie napatim na stra-
ne zdkaznika od gistiaceho zariadenia a od systémovych komponentov, ktoré
su s nim spojené.

» Zabezpedte, aby zdsobovanie stlaenym vzduchom a napatim na strane
z4kaznika zostalo odpojené od Cistiaceho zariadenia a od systémovych kom-
ponentoy, ktoré su s nim spojené, az do ukon&enia véetkych prac.

/\ NEBEZPEGENSTVO!

Nebezpeéenstvo spédsobené magnetickym polom éistiaceho otvoru, zmesou

stlaéeného vzduchu a seperaéného prostriedku vystupujucej z ¢istiaceho otvo-

ru, pohybujucimi sa éastami alebo trieskami alebo z aktivovanymi odstrihavaémi

drotu v désledku napajania napatim a/alebo stlacenym vzduchom gistiaceho za-

riadenia.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.

Ak musia byt prace na ¢istiacom zariadeni vykonané pocas napdajania Cistiaceho

zariadenia napatim a/alebo zasobovania stlacenym vzduchom:

> V blizkosti zariadenia sa nesmu vyskytovat ziadne feromagnetické diely (napr.
nastroje).

» Udrziavajte Casti tela, ako su prsty, ruky a vlasy a tiez aj predmety a Casti
odevu mimo d&istiaceho otvoru.

» Pouzivajte ochranu sluchu.

>

Noste ochranné okuliare s bo¢nou ochranou.
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Pred uvedenim do prevadzky

Personal obsluhy
a udrzby

Pokyny na in§ta-
lovanie

Poziadavky na
zasobovanie
stlaéenym vzdu-
chom

40

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku automaticky sa spustajticich strojov.

Nasledkom mébzu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.

Obsluhu zariadenia smie vzdy vykonavat len jedna osoba.

Pocgas prevadzky zariadenia sa v pracovnom priestore zariadenia nesmu
nachadzat ziadne osoby.

Udrzbu zariadenia smie vzdy vykonavat len jedna osoba.

PocCas prac na zariadeni sa v okoli zariadenia nesmu nachadzat ziadne dalSie
osoby.

vvy VY

Zariadenie je testované podla stupna krytia IP 21, o znamena:

- ochranu proti vniknutiu pevnych cudzich telies va¢sich ako @ 12,5 mm (0.49
in.),

- ochranu proti vode padajucej kolmo nadol.

Zariadenie sa nesmie nain§talovat a prevadzkovat na volnom priestranstve. Vsta-
vané elektrické diely sa musia chranit proti bezprostrednému pésobeniu vlhkosti.

UPOZORNENIE!

Zariadenie sa musi montovat vo vzdialenosti najmenej 1 m (40 in.) od
pocéitacdovych a riadiacich vedeni, a takisto od zvaracieho procesu.

UPOZORNENIE!

Zariadenie montujte vo vzdialenosti 0,5 m (19.69 in.) od najbliZzej steny, suse-
diacich zariadeni alebo od inych predmetov.

UPOZORNENIE!

Zariadenie postavte tak, aby rozstreky pri zvarani nemohli zasiahnut istiace za-
riadenie.

Na zaistenie spravnej funkcie Cistiaceho zariadenia musia byt splnené tieto pod-
mienky pre zdsobovanie stladenym vzduchom:
- Zéasobovanie stlacenym vzduchom musi byt vytvorené pomocou ocbmedzo-
vacCa tlaku a filtra stlaceného vzduchu.
- Zabezpecte kvalitu stlaceného vzduchu podla normy ISO 8573-1:2001, trie-
da 7 4 3, pristrojovy vzduch.
- koncentréacia giastociek pevnych latok < 10 mg/m3
- tlakovy rosny bod <+ 3 °C
- koncentracia oleja < 1 mg/m3



Sietova pripojka

/A POZOR!

Nebezpecéenstvo v désledku nedostatoéne dimenzovanej elektroinstalacie.
Nasledkom mozu byt materialne Skody.
» Sietove vedenie, ako aj jeho zaistenie musi byt dimenzované podla do-
stupného prudového napéjania.
Platia technické udaje na vykonovom S§titku.

/A POZOR!

Nebezpecenstvo v désledku nespravnej hodnoty sietového napatia.

Nasledkom mo&zu byt materialne Skody.

» Ak ssietové napatie nezodpoveda rozsahu tolerancii uvedenému v technickych
Udajoch, nesmie sa zariadenie v ziadnom pripade pripojit priamo na elek-
tricku siet.

Cistiace zariadenie je dimenzované na sietové napatie uvedené na vykonovom
Stitku. Informacie o pozadovanom isteni sietového kédbla najdete v odseku ,, Tech-
nické udaje". Ak prevedenie vd§ho zariadenia nema nainstalovany sietovy kabel
ani sietovu vidlicu, namontujte sietovy kabel alebo sietovu vidlicu v sulade

s harodnymi normami.
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Zoskrutkovanie Gistiaceho zariadenia s podkla-

dom

Naskrutkovanie
Cistiaceho zaria-
denia na podklad

42

V zavislosti od podkladu budete na naskrutkovanie montazneho stojana s podkla-
dom potrebovat rézny upevnovaci material.

DOLEZITE! Potrebny upeviovaci material nie je sidastou rozsahu dodavky &istia-
ceho zariadenia alebo montazneho stojana.

Skrutky dodané s montaznym stojanom nie su vhodné na priskrutkovanie
montazneho stojana k podkladu.

/\ NEBEZPEGCENSTVO!

Nebezpecenstvo v désledku prevratenia alebo padu zariadenia.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.

» Zariadenie sa smie inStalovat iba v spojeni s montaznym stojanom, ktory je na
to urceny.

» Zavyber spravneho upevinovacieho materialu zodpovedd montér.

DOLEZITE! Montazny stojan dajte do takej polohy, aby bola draha nabehu robota
k Cistiacemu zariadeniu na montaznom stojane ¢o najkratsia

E Montéazny stojan postavte na rovny, stabilny podklad bez vibracii.

Pevne priskrutkujte montazny stojan vhodnym upevnovacim podkladom pev-
ne k podkladu.

Cistiace zariadenie umiestnite
na montazny stojan.

% | Cistiace zariadenie pevne priskrut-
Kujte 4 skrutkami na montazny sto-

/4’ jan.

Pouzite skrutky z dodavky
montéaZneho stojana.




Pripojit

Pripojenie
sietového kabla

sietovy kabel

E' Pripojenie sietového kabla:

Zasunte sietovy kabel.
Sietovy kabel otacajte o 45
doprava, kym zapadka
pocutelne nezapadne

o
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Instalacia odstrihavaca drotu

Instalacia od-
strihavaca drotu
na Cistiacom za-
riadeni

Maximalny prie-
mer drétu

44

Na in§talaciu odstrihdvaca drétu na Cistiace zariadenie je potrebna montazna sa-
da odstrihavaca drétu

InStalacia odstrihavaca drotu na Cistiace zariadenie je opisana v navode na
montaz 42,0410,1960, ktory sUprava obsahuje.

Névod na montaz je k dispozicii takto:

https://...

Névod na montaz montaznej sady odstrihavaca drotu
HTML

https://manuals.fronius.com/html/4204101960

Néavod na montaz montaznej sady suprava odstrihavada
drétu
PDF

https://www.fronius.com/welding-technology/downloads

Find downloads: 42,0410,1960

Na poziadanie je mozné poskytnut navod na montaz aj v tlacenej forme.

Pri beznych aplikaciach (jedna drétova elektréda) je mozné pomocou prislugného
odstrihavaca drétu odstrihnut drotove elektrédy s priemerom do 1,6 mm
(0.063 in).

Pri zdvojenych aplikaciach (dve drotové elektrody) je mozné pomocou
prislusného odstrihavaca drdtu odstrihnut sucasne dve drétoveé elektrody s prie-
merom do 1,6 mm (0.063 in).


https://manuals.fronius.com/html/4204101960
https://www.fronius.com/welding-technology/downloads

Plnenie separaéného prostriedku do ponaracieho

kupela

Plnenie sepa-
raéného pros-
triedku do
ponaracieho
kapela

UPOZORNENIE!

Pouzite vyluéne separacény prostriedok 'Robacta TC Cool +' od vyrobcu.
Svojim zlozenim je osobitne prispdsobeny aplikacii s Robacta TC. Pri pouziti inych
vyrobkov nemoéze byt zaru¢ena bezchybna funkcia.

E Uchytenie nadrze spolu s prazdnou nadrzou separacného prostriedku ‘Robac-
ta TC Cool +' vyklopte von.

Odoberte prazdnu nadrz na separacny prostriedok 'Robacta TC Cool +' a
znesSkodnite ju v sulade s narodnymi predpismi.

Otvorte novu prazdnu nadrz na separacny prostriedok '‘Robacta TC Cool +' a
zasunte ju do uchytenia nadrze.

Uchytenie nadrze spolu s naplnenou nadrzou separac¢ného prostriedku ‘Ro-
bacta TC Cool +' opatrne zaklapnite nad ponéaraci kupel.
- Optimalna vyska hladiny sa automaticky obnovi.

UPOZORNENIE!

Tyzdenna udrzba ponaracieho kupela:

p Zachytéavaciu vanic¢ku vyberte z ponaracieho kiupela a zachytené necistoty
zlikvidujte.

» Skontrolujte konzistenciu separac¢ného prostriedku '‘Robacta TC Cool +'. Ak
je separacny prostriedok ‘Robacta TC Cool +' prili§ husty, dolejte €istu vodu a
zmieSajte ju so separacnym prostriedkom mechanickym premie$anim.

» Skontrolujte, Ci nie je znecisteny snimac¢ vySky hladiny v ponaracom kupeli a v
pripade potreby ho vycistite.

UPOZORNENIE!

c

drzba ponaracieho kupela raz za tri mesiace:
Z ponaracieho kupela vypustite separacny prostriedok.
Zachytévaciu vani¢ku vyberte z pondracieho kupela a zachytené necistoty
zlikvidujte.
Vycistite ponéaraci kupel a zachytévaciu vanicku.
Do ponaracieho kupela naplite novy separacny prostriedok.

vy VY

Zaistite, aby sa pri pracach neposkodil snima¢ vysky hladiny!
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Prepojenie Eistiaceho zariadenia s nadrzou sepa-
racného prostriedku ‘Robacta Reamer’

Prepojenie Cis- UPOZORNENIE!

tiaceho zariade-

nia s nadrzou se- Pouzivajte vyluéne separaény prostriedok ,Robacta Reamer* od vyrobcu.
paraéného pros- Jeho zlozenie je Specialne prispdsobené pouzivaniu so zariadenim Robacta TC.

triedku ,Robacta Pri pouziti inych vyrobkov nie je zaru¢ené bezchybné fungovanie zariadenia.
Reamer"

UPOZORNENIE!

Cas postrekovania separaénym prostriedkom sa nastavuje prostrednictvom ria-
diacej jednotky robota.

Cas postrekovania sa neda nastavit na menej ako 0,5 sekundly.

Odporugame nastavit ¢as postrekovania cca 0,7 sekundy. V zavislosti od velkosti
plynovej hubice sa mbze potrebny ¢as postrekovania LiSit.

46



Uvedenie Gistiaceho zariadenia do prevadzky

VSeobecné in-
formacie

Predpoklady na
uvedenie do
prevadzky

Kontrola vzdiale-
nosti plynovej
dyzy k telesu
cievky

UPOZORNENIE!

Nenavlhéené vnutorné priestory zvaracich horakov moézu na zaéiatku zvarania
sposobit trvalé zneéistenie zvaracieho horaka.

Pred kazdym spustenim automatizovanej prevadzky navlhcite vnutorny priestor
zvaracieho horaka separaénym prostriedkom ,,Robacta Reamer* od vyrobcu.

Aby boli dosiahnuté optimalne vysledky Cistenia, musia sa reSpektovat nasle-

dujuce body:

- vnutorny priestor zvaracieho hordka rovhomerne navlhcite separacnym pros-
triedkom,

- dodrzZiavajte uvedené Cistiace postupy,

- dodrzZiavajte uvedené Cistiace polohy,

- zvéraci horadk pocas &istenia vyfuknite stlaéenym vzduchom (av$ak nie pocas
toho, ked sa vnutorny priestor zvaracieho hordka postrekuje separacnym
prostriedkom).

UPOZORNENIE!

Jednotlivé, drobné rozstreky sa pomocou ¢istiaceho zariadenia neodstranuju.
Takeéto drobné rozstreky pri zvarani vSak nemaju na zvéraci proces Ziaden vplyv.

Na uvedenie Cistiaceho zariadenia do prevadzky musia byt splnené nasledovné

predpoklady:

- Cistiace zariadenie musi byt pevne priskrutkované k podkladu.

- Akje k dispozicii, nadrz separa¢ného prostriedku ‘Robacta Reamer’ musi byt
spojend s Cistiacim zariadenim.

- Ak sa pouziva ponéraci kupel, naplfite ho separacnym prostriedkom 'Robacta
TC Cool +".

- Akje k dispozicii, musi byt nains§talovany a stlacenym vzduchom zasobovany
odstrihavac drétu.

- Cistiace zariadenie je pripojené k sieti.

- Ak bolo Cistiace zariadenie spojené s nadrzou separacného prostriedku ‘Ro-
bacta Reamer’, bolo vytvorené zdsobovanie stlacenym vzduchom k Cistiace-
mu zariadeniu.

- Cistiace zariadenie je spojené s riadenim robota.

Ak sa zvaraci horak nachadza v cievke (spravna hibka ponorenia), musi sa nim dat
pohybovat do vSetkych smerov.

Pri kontrole sa zvéraci horak musi dat rukou citelne stlacit v 4 smeroch pred tym,
ako sa dotkne steny cievky.
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Priebeh programu ¢istenia — Robacta TC 2000,
Robacta TC 2000 US

Priebeh progra-
mu s rozp-
raSovacéom sepa-
raéného pros-
triedku —
prehlad

Priebeh progra-
mu s rozp-
raSovacéom sepa-
raéného pros-
triedku

a ponaracim
kapelom —
prehlad

Ochladenie
zvaracieho
horaka v ponara-
com kupeli — de-
tailné vysvetle-
nie

48
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OaFWbdRE

zvaranie,

Cistenie hrotu plynovej hubice a drZiaka dyzy,
postrekovanie separac¢ného prostriedku,
zvéranie.

zvaranie,

ochladenie zvaracieho horaka v ponaracom kupeli,
Cistenie hrotu plynovej hubice a drziaka dyzy,
postrekovanie separac¢ného prostriedku,

zvéranie.

Ponorenie horuceho zvaracieho hordka do separa¢ného prostriedku ,Robacta TC
Cool / Robacta TC Cool MD* prinasa nasledujuce vyhody:

Usadené rozstreky na plynovej hubici sa uvolnia.

Zvéraci horak sa navySe aj ochladi.

Antiadhezivny pripravok obsiahnuty v separagnom prostriedku ,,Robacta TC
Cool / Robacta TC Cool MD" predchadza novym znecisteniam.

Po zvarani nastavte zvaraci horak
(1) priblizne 50 mm (1.97 in.)
nad ponéraci kupel.

UPOZORNENIE!

Zvaraci horak ponarajte do ponaracie-
ho kupela max. na 75 mm (2.95 in.).

Plynové otvory (1) musia zostat suché.
max. 75 mm

295|n

Zvéraci horak ponérajte do ponara-
cieho kupela v zvislom smere.

Zvéraci horak nechajte po pouZziti priblizne 1 — 4 sekundy v pondracom kupeli,
aby mohol zo zvaracieho hordka uniknut vzduch a aby bolo zabezpecené do-
stato¢né chladenie.

Zvaraci hordk znova prestavte do vychodiskovej polohy nad ponaraci kupel.

Zvéaraci horak nechajte pred prestavenim do vychodiskovej polohy na Cistenie
priblizne 1 — 4 sekundy odkvapkat alebo ho pomocou hadicového vedenia
vyfuknite stlacenym vzduchom.



Cistenie hrotu
plynovej dyzy

a drziaka dyzy —

podrobny opis

Postrekovanie
separachym
prostriedkom —
podrobny opis

UPOZORNENIE!

Pocas procesu éistenia vyfukajte zvaraci horak cez hadicové vedenie stlaéenym

vzduchom — odstrania sa tak neéistoty a nadbytoény separaény prostriedok.

UPOZORNENIE!

- Davajte pozor, aby sa plynova dyza ni-
== —1 ,\_‘ kdy nedotykala dielov telesa Cistiace-
c £ ho otvoru.
E5 8
o< |32 L N
0O —y v Umiestnite zvaraci horak cca
v.v.v.: XXX 50 mm (1,97 palca) nad stred &is-

X

tiaceho otvoru

UPOZORNENIE!

Ak je namontované kefkové tesnenie
(1), pri polohovani zvaracieho horaka
berte do Gtvahy zmenu referenéného

bodu.

Umiestnite zvaraci horak zvisle do &istiacej pozicie
- pozri obrazok

E' Spustite Cistenie a nechajte zvaraci horak cca 1 sekundu v Cistiacej pozicii

Rovnomerné nanesenie separacného prostriedku méa tieto vyhody:
- znizené prilnutie rozstrekov pri zvarani,
- predchadzanie opatovnému znecisteniu.

UPOZORNENIE!

Ak je namontované kefkové tesnenie (1), pri polohovani zvaracieho horaka berte
do uvahy zmenu referenéného bodu.

UPOZORNENIE!

Davajte pozor, aby sa plynova dyza nikdy nedotykala dielov telesa &istiaceho ot-
voru.
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(1) Umiestnite zvaraci horak zvisle do
pozicie postrekovania
- pozri obrazok

|

UPOZORNENIE!

Pocas procesu postrekovania nevyfu-
kujte cez zvaraci horak stlaceny
vzduch.

65 mm
(2.56in.)
75 mm
(2.95in.)

Postrekujte zvéraci horak sepa-
racnym prostriedkom cca 0,7 se-

kundy.

Umiestnite zvaraci hordk do vychodiskovej polohy nad &istiacim otvorom —

cca 50 mm (1,97 palca) nad stredom &istiaceho otvoru

Proces Cistenia je dokon&eny a zvaraci horak je opat pripraveny na

pouZzitie

Ubezpecdte sa, ze sa na plynovej dyze nenahromadilo prili§ vela separacného
prostriedku (netvoria sa kvapky). Ak sa tak stane, postupujte takto:

- skratte Cas postrekovania alebo
po procese Cistenia vyfukajte zvaraci hordk cez hadicové vedenie

stlacenym vzduchom.



Priebeh progra-
mu Cistenia s
rozprasovacéom
separaéného
prostriedku

Start
Program ,Zvaraci horak —
Cistenie®

Set 1/ Reset 1 Zvaraci horak
prefuknut’ stlacenym vzduchom

— Koniec

v

(Nastavit’ do polohy C>

v

(Nastavit’ do polohy E>

pockat' 0,5 s

pockat' 0,5 s

(Nastavit' do polohy F>

pockat’ 0,7 s

<Nastavit’ do polohy C>

A\ 4

Set 2/ Reset 2
Signal ,Start Cistenia“

Set 3/ Reset 3
Signal ,Nastriekat’ separacny prostriedok*
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Priebeh progra-
mu Cistenia

s ponaracim
kupelom

52

Start
Program ,Zvaraci horak —
Cistenie®

Set 1/ Reset 1

Zvaraci horak prefuknut
stlaéenym vzduchom

: v
(Nastavit’ do polohy A>

v

< Nastavit’ do polohy A

. H
<Nastavit’ do polohy C>

v

<Nastavit’ do polohy E>

(Nastavit‘ do polohy F>

~poiat 075
_ Reset3 |

Reset 3

CNastawt do polohy C>

v

—‘ Koniec ‘

Set 2 / Reset 2

Signal ,Start ¢istenia*

Set 3/ Reset 3

Signal ,Nastriekat’ separacny prostriedok*

<Nastawt’ do polohy B>\
+ Vmax=

10 cm/s
(236.22 ipm)

A L
50 mm
(1.97 n)
_+

I

‘max.75 mm
(2.95in.)




Priebeh programu éistenia — Robacta
TC 2000 Twin, Robacta TC 2000 Twin US

Priebeh progra-
mu s rozp-
raSovacéom sepa-
raéného pros-
triedku —
prehlad

Priebeh progra-
mu s rozp-
raSovacéom sepa-
raéného pros-
triedku

a ponaracim
kapelom —
prehlad

Ochladenie
zvaracieho
horaka v ponara-
com kupeli — de-
tailné vysvetle-
nie

FOWbNdPR

OaFWbdRE

zvaranie,

Cistenie hrotu plynovej hubice a drZiaka dyzy,
postrekovanie separac¢ného prostriedku,
zvéranie.

zvaranie,

ochladenie zvaracieho horaka v ponaracom kupeli,
Cistenie hrotu plynovej hubice a drziaka dyzy,
postrekovanie separac¢ného prostriedku,

zvéranie.

Ponorenie horuceho zvaracieho hordka do separa¢ného prostriedku ,Robacta TC
Cool / Robacta TC Cool MD* prinasa nasledujuce vyhody:

Usadené rozstreky na plynovej hubici sa uvolnia.

Zvéraci horak sa navySe aj ochladi.

Antiadhezivny pripravok obsiahnuty v separagnom prostriedku ,,Robacta TC
Cool / Robacta TC Cool MD" predchadza novym znecisteniam.

Po zvarani nastavte zvaraci horak
(1) priblizne 50 mm (1.97 in.)
nad ponaraci kupel.

UPOZORNENIE!

Zvaraci horak ponarajte do ponaracie-
ho kupela max. na 75 mm (2.95 in.).
Plynové otvory (1) musia zostat suché.

|
max. 75 mm

(2.95in.)

¢ Zvéraci horak ponérajte do ponara-
J cieho kupela v zvislom smere.

T

Zvéraci horak nechajte po pouZziti priblizne 1 — 4 sekundy v pondracom kupeli,
aby mohol zo zvaracieho hordka uniknut vzduch a aby bolo zabezpecené do-
stato¢né chladenie.

Zvaraci hordk znova prestavte do vychodiskovej polohy nad ponaraci kupel.

Zvéaraci horak nechajte pred prestavenim do vychodiskovej polohy na Cistenie
priblizne 1 — 4 sekundy odkvapkat alebo ho pomocou hadicového vedenia
vyfuknite stlacenym vzduchom.
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Cistenie. hrot_u UPOZORNENIE!
plynovej hubice

a sedla dyzy — Pocas procesu éistenia vyfukajte zvaraci horak cez hadicové vedenie stlaéenym
podrobny opis vzduchom — odstrania sa tak neéistoty a nadbytoény separaény prostriedok.
UPOZORNENLIE!

Davajte pozor, aby sa plynova hubica
nikdy nedotykala dielov telesa éistia-
ceho otvoru.

Umiestnite zvaraci horak cca
50 mm (1,97 palca) nad stred ¢&is-

P
) £ c tiaceho otvoru
N~
L,E, Y Umiestnite zvaraci horak zvisle do
0 = Cistiacej pozicie/pozicie postreko-
vania
- pozri obrazok
Spustite Cistenie a pockajte cca
1 sekundu
Postrekovanie Rovnomerné nanesenie separacného prostriedku ma tieto vyhody:
separaénym - znizené prilnutie rozstrekov pri zvarani,
prostriedkom — - predchadzanie opatovnému znecisteniu.

podrobny opis
UPOZORNENLIE!

Davajte pozor, aby sa plynova hubica nikdy nedotykala dielov telesa distiaceho

otvoru.

(2171in.)

55 mm

Zachovajte gistiacu poziciu/poziciu
postrekovania
- pozri obrazok

UPOZORNENIE!

Pocas procesu postrekovania nevyfu-
kujte cez zvaraci horak stlaéeny
vzduch.

Postrekujte zvaraci horak sepa-
raénym prostriedkom cca 0,7 se-
kundy

Umiestnite zvaraci horak do vychodiskovej polohy nad &istiacim otvorom —
cca 50 mm (1,97 palca) nad stredom ¢istiaceho otvoru
- Proces Cistenia je dokon&eny a zvaraci horak je opat pripraveny na

pouzitie
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Priebeh progra-
mu éistenia

s rozprasovacéom
separaéného
prostriedku

Ubezpedte sa, ze sa nha plynovej hubici nenahromadilo prili§ vela separacného
prostriedku (netvoria sa kvapky). Ak sa tak stane, postupujte takto:

- skratte Cas postrekovania alebo
po procese Cistenia vyfukajte zvaraci hordk cez hadicové vedenie

stlagenym vzduchom

Start Set1/Reset1  Zvaraci horak prefuknut
Program ,Zvaraci horak — stlaéenym vzduchom
Cistenie Set 2/ Reset 2
¢ Signal ,Start Cistenia“
< Nastavit' do polohy c) Set 3/ Reset 3
¢ Signal ,Nastriekat’ separacny prostriedok*
4 -
 Nastavit do polohy E> C] ‘ ’

00
-

// \\
_— T~ —~
< pockat' 0,5s =
g~
(o))
B
T~

_— T~
pockat' 0,5s

55 mm
(2.17in.)

// 3 \\\\
// - 9 \\\\
pockat'0,7s

/ 8 \
u\Nastawt do polohy Cj

Y
— Koniec

55 mm
(2.17in.)
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Priebeh progra-
mu Cistenia

s ponaracim
kupelom

56

Start
Program ,Zvaraci horak —
Cistenie®

Set1/Reset1  Zvaraci horak prefuknut
stlaéenym vzduchom

' v

w/Nastavit’ do polohy A)

¢ Nastavit’ do polohy A

C Nastavit’ do polohy C)
v
e

(" Nastavit do polohy E)

f/Nastavit’ do polohy C>

v

—‘ Koniec ‘

Set 2/ Reset 2
Signal ,Start Cistenia“

Set 3/ Reset 3
Signal ,Nastriekat’ separacny prostriedok*

w/Nastavit’ do polohy B E
T //,*\\\\\\\ ‘ |
et (236.22 ipm)
>/ Hem -

Vmax= 10 cm/s

T B —
€ £
ro RN

55 mm
(217in.)




Diagnostika chyb, odstranovanie
chyb, udrzba a likvidacia
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Bezpecnhost

Bezpecénost

Dodrziavajte vSetky nasledujuce uvedené bezpecnostné predpisy, opisané pre-
dovSetkym v kapitole ,Diagnostika chyb, odstrafiovanie chyb, udrzba a likvidacia®!

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba ser-
visny personal vySkoleny spolo¢nostou Fronius.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku automaticky sa spustajtcich strojov.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» Na doplnenie tohto dokumentu berte do uvahy vSetky dokumentacie pre
pouzivatela vyrobcu robota.

» Uistite sa, ze boli vykonané a su zachované vSetky ochranné opatrenia v pra-
covnom priestore robota.

/\ NEBEZPECGENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku elektrického prudu a pohybu otvorenych mecha-

nickych pohyblivych ¢asti.

Nésledkom mdbZzu byt vaZzne poranenia osdb a materialne Skody.

» Pred pracou na Cistiacom zariadeni alebo spojenych systémovych komponen-
toch odpojte zdsobovanie stlaenym vzduchom a napajanie napatim na stra-
ne zdkaznika od gistiaceho zariadenia a od systémovych komponentov, ktoré
su s nim spojené.

» Zabezpedte, aby zdsobovanie stlaenym vzduchom a napatim na strane
z4kaznika zostalo odpojené od Cistiaceho zariadenia a od systémovych kom-
ponentoy, ktoré su s nim spojené, az do ukon&enia véetkych prac.

/\ NEBEZPEGENSTVO!

Nebezpeéenstvo spédsobené magnetickym polom éistiaceho otvoru, zmesou

stlaéeného vzduchu a seperaéného prostriedku vystupujucej z ¢istiaceho otvo-

ru, pohybujucimi sa éastami alebo trieskami alebo z aktivovanymi odstrihavaémi

drotu v désledku napajania napatim a/alebo stlacenym vzduchom gistiaceho za-

riadenia.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.

Ak musia byt prace na ¢istiacom zariadeni vykonané pocas napdajania Cistiaceho

zariadenia napatim a/alebo zasobovania stlacenym vzduchom:

> V blizkosti zariadenia sa nesmu vyskytovat ziadne feromagnetické diely (napr.
nastroje).

» Udrziavajte Casti tela, ako su prsty, ruky a vlasy a tiez aj predmety a Casti
odevu mimo d&istiaceho otvoru.

» Pouzivajte ochranu sluchu.

>

Noste ochranné okuliare s bo¢nou ochranou.
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/A POZOR!

Nebezpecéenstvo kratkeho spojenia ochranného vodica.
Nasledkom moézu byt poranenia oséb a materialne Skody.

>

>

Skrutky skrine predstavuju vhodné miesto pripojenia ochranného vodi¢a na
uzemnenie tejto skrine.

Tieto skrutky krytu sa v ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky bez
spolahlivého pripojenia ochranného vodica.




Diagnostika chyb, odstranenie chyb

Diagnostika
chyb, odstrane-
nie chyb

Poznacte si vyrobné ¢&islo a konfiguraciu zariadenia a upovedomte servisnu sluzbu
spolu s detailnym opisom chyby, ak:

- savyskytli chyby, ktoré nie su uvedené nizsie,

- uvedené opatrenia na odstranenie chyby neboli uspesné.

Zobrazenie sietového napatia nesvieti
Sietovy kébel je pripojeny

Pricina: Sietovy kabel je chybny.
Odstranenie: Skontrolujte sietovy kébel.

Nevygeneruje sa signal pripravenosti na ¢istenie do riadiacej jednotky robota
Zobrazenie sietového napatia svieti

Pricina: Quick-Stop je aktivny (HI - Quick Stop = LO, prip. LO - Quick
Stop = HI)

Odstranenie: Deaktivujte Quick-Stop (HI - Quick Stop = HI, prip. LO - Quick
Stop = LO)

Pri¢ina: Napajanie §tandardnej pripojky I/0 (X1) je chybné

Odstranenie: V zavislosti od pripojky skontrolujte obsadenie vstupov B a H

alebo C a H, ako aj D alebo G

Pricina: Snimac teploty Cistiacej cievky je poskodeny
Odstranenie: Upovedomte servisnu sluzbu — dajte vymenit &istiacu cievku

Nevygeneruje sa signal pripravenosti na ¢istenie do riadiacej jednotky robota
Zobrazenie sietového napatia svieti, zobrazenie prehriatia svieti

Pricina: Cistiace zariadenie sa zahrialo na prili§ vysoku teplotu

Odstranenie: Nechajte Cistiace zariadenie vychladnut. Po dosiahnuti pripust-
nej prevadzkovej teploty prebehne novy proces nabijania kon-
denzatorov. Potom je Cistiace zariadenie opat pripravené na Cis-
tenie

Svieti zobrazenie vysky hladiny
Optimalna vys$ka hladiny v ponaracom kupeli bola prekro¢ena smerom nadol

Pricina: Nadrz separacného prostriedku '‘Robacta TC Cool / Robacta TC
Cool MD' je prazdna
Odstranenie: Vymena nadrze separa¢ného prostriedku 'Robacta TC Cool /

Robacta TC Cool MD'

Svieti zobrazenie vysky hladiny

Nadrz separacného prostriedku 'Robacta TC Cool / Robacta TC Cool MD' este nie
je prdzdna

Pricina: Snimac¢ vysky hladiny je znecisteny.
Odstranenie: Snimac¢ vysky hladiny vycistite Cistou vodou.
Pricina: Snimac vysky hladiny je chybny.
Odstranenie: Upovedomte servisnu sluzbu.
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Svieti zobrazenie vysky hladiny
Ponaraci kupel nie je k dispozicii alebo sa nepouziva

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pouziva sa rozpraSovaé separaéného prostriedku.
Nie je potrebné.

Zobrazenie vysky hladiny nesvieti
Optimalna vys$ka hladiny v ponaracom kupeli uz bola prekro¢ena smerom nadol

Pri¢ina:
Odstranenie:

Snimac vysky hladiny je chybny.
Upovedomte servisnu sluzbu.

Separaény prostriedok sa nerozstrekuje
N&doba so separacnym prostriedkom , Robacta Reamer” je naplnena

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Prili§ malé rozstrekované mnozstvo
Nastavte rozstrekované mnozstvo (&as postrekovania)

Filter nasavania v nadobe so separac¢nym prostriedkom ,Robac-
ta Reamer" je znecisteny

Vyfukajte filter nasavania v nddobe so separaénym prostried-
kom ,,Robacta Reamer” stlatenym vzduchom zvnutra von cez
nasavaciu hadicu

(pozri odsek Prepojenie gistiaceho zariadenia s nadrzou sepa-
raéného prostriedku ‘Robacta Reamer* od strany 46)

Zasobovanie stlacenym vzduchom bolo prerusené
Obnovte zasobovanie stlacenym vzduchom

Privod stlaceného vzduchu je poskodeny alebo zneclisteny
Vycistite privod stlaceného vzduchu a pripadne ho vymente

Vakuové Cerpadlo je poskodené
Upovedomte servisnu sluzbu (dajte vymenit vakuové ¢erpadlo)

Magneticky ventil je chybny
Upovedomte servisnu sluzbu (dajte vymenit magneticky ventil)

Separaény prostriedok sa nerozstrekuje

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Nadoba so separacnym prostriedkom ,,Robacta Reamer” je
prazdna

Doplnte separacny prostriedok

Spojovacie hadicové vedenie je poSkodené
Upovedomte servisnu sluzbu

Péry v zvare
Pri¢ina:
RieSenie:

Pricina:
RieSenie:

Prili§ vela separacného prostriedku vnutri zvaracieho horaka.

Zvysky separacného prostriedku odstrarte vyfukanim
vnhutorného priestoru zvédracieho horaka. Zabezpedte zadsobova-
nie stlaéenym vzduchom.

Prili§ vela separacného prostriedku vnutri zvaracieho horaka.

Znizte vstrekované mnozstvo separacného prostriedku (skratte
¢as zapnutia ¢erpadla separacného prostriedku)



Chyba sa vysle na robot. Su¢asne blika indikacia prehriatia a stavu naplnenia,
Eistenie sa neuskutoéni

Pri¢ina: Quick-Stop je aktivovany (HI - Quick Stop = LO, resp. LO - Quick
Stop = HI).

Odstranenie: Deaktivujte Quick-Stop (HI - Quick Stop = HI, resp. LO - Quick
Stop = LO).

Pri¢ina: Cistiace zariadenie zistilo chybu.

Odstranenie: Cistiace zariadenie odpojte od siete a po cca 1 minUte ho znovu

pripojte k sieti.
Ak nenastane Ziadne zlep$enie, upovedomte servisnu sluzbu.

63



Osetrovanie, udrzba a likvidacia

Pred kazdym
uvedenim do
prevadzky

Denne

Tyzdenne

Kazdé 4 tyzdne

64

Skontrolujte vySku hladiny v nadrzi separa¢ného prostriedku ‘Robacta Rea-
mer’, ako aj v ponaracom kupeli a podla potreby ju doplite.

UPOZORNENIE!

Separaéné prostriedky ,,Robacta TC Cool+" a ,,Robacta Reamer" sa liSia svojim
zlozenim.
» V zavislosti od aplikacie pouzivajte iba to médium, ktoré je pre fiu urcené.

UPOZORNENIE!

Zariadenia gistite vyhradne s Eistiacimi pripravkami bez obsahu rozpustadiel.

- Odstrante ndnosy separacného prostriedku a necistoty z vonkajsej strany
zakladnej aj Cistiacej jednotky.

Vyprazdnite nddobu na zachytavanie zvySkov zo zvérania.

Zachytavaciu vani¢ku vyberte z ponaracieho kupela a zachytené necistoty
zlikvidujte.

Skontrolujte konzistenciu separacného prostriedku ,,Robacta TC Cool".
Ak je seperacny prostriedok ,Robacta TC Cool+* prili§ husty, dolejte ¢istu vo-
du a zmiesSajte ju so separacnym prostriedkom.

Skontrolujte, &i nie je znecdisteny hladinovy senzor v ponaracom kupeli

a v pripade potreby ho vycistite.

Vyc¢istite otvor na &istenie na vnutornej strane.

Nadrz separacného prostriedku ,Robacta Reamer* a ,Robacta TC Cool+*
skontrolujte ohladne znedisteni a v pripade potreby ich vydistite.

Saci filter v nadrzi separacného prostriedku ,,Robacta Reamer* vyfuknite
stladenym vzduchom zvnutra smerom von pomocou sacej hadice

(pozri odsek ,,Prepojenie Gistiaceho zariadenia s nddrzou separaéného pros-
triedku ‘Robacta Reamer' od strany 46).

Stav tesnenia kief skontrolujte prostrednictvom otvoru na &istenie.

AK je tesnenie kief opotrebované, vymerite ho (nie pri zariadeniach Twin).

UPOZORNENIE!

Zaistite, aby sa pri pracach neposkodil hladinovy senzor!

Vymena separacného prostriedku:
E' Z ponaracieho kupela vypustite separacny prostriedok.

Zachytavaciu vanicku vyberte z ponaracieho kupela a zachytené nedistoty
zlikvidujte.

E' Vydistite ponaraci kiipel a zachytavaciu vani¢ku.
Do ponaracieho kupela naplite novy separacny prostriedok.



Kazdych 6 me-
siacov

Kazdych 12 me-
siacov

Likvidacia

UPOZORNENIE!

Nefukajte zblizka na elektronické diely.

- Otvorte ¢istiace zariadenie (zakladnu a &istiacu jednotku) a vyfukajte ju
suchym, zredukovanym stlacenym vzduchom

- Dajte vykonat bezpednostno-technicku kontrolu Cistiaceho zariadenia ser-
visnym technikom spolo&nosti Fronius.

Staré elektrickeé pristroje a elektronika sa musia zbierat oddelene a recyklovat
ekologickym spdsobom v sulade s eurépskou smernicou a vnutrostatnymi pravny-
mi predpismi. Pouzité zariadenia odovzdajte predajcovi alebo do miestneho, auto-
rizovaného zberného a likvidaéného systému. Odborna likvidacia starého zariade-
nia vyzaduje trvalo udrzatelné opatovné vyuzivanie zdrojov a zabraruje ne-
gativnemu vplyvu na zdravie a zivotné prostredie.

Obalové materialy

- zbierajte oddelene,

- dodrziavajte lokalne platné predpisy,
- zmenSite objem kartonu.
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Technické udaje

VSeobecné in-
formacie

Robacta TC
2000, Robacta
TC 2000 Twin

Robacta TC
2000 US, Robac-
ta TC 2000 Twin
us

/A POZOR!

Nebezpecéenstvo v désledku nedostatoéne dimenzovanej elektroinstalacie.

Néasledkom mdbzu byt materialne Skody.

» Sietové vedenie i jeho istenie je potrebné nadimenzovat v sulade

s pouzivanym zariadenim.

Platia technické udaje na vykonovom §titku.

Sietové napatie

230 V

Tolerancia sietového napatia

-10 %/+10 %

Sietova frekvencia 50/60 Hz
Menovity vykon 180 W
Sietova poistka pomala 10 A
Zasobovanie stlacenym vzduchom 6 barov
86.99 psi
Minimalny interval Gistenia od 20 s
Objem ponaracieho kupela 0,75 L
0.20 gal.
Stupen krytia IP 21

Rozmery d/§/v

330/250/422 mm
12.99/9.84/ 16.61
in.

Hmotnost (bez separacného prostriedku 'Robacta TC 24,4 kg
Cool / Robacta TC Cool MD") 53.79 Ib.
EMK-emisna trieda A
Kontrolny znak CE, CSA
Performance Level c
Sietové napatie 110V
Tolerancia sietového napéatia -5% / +5%
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Menovity vykon 180 W
Sietova poistka pomala 10 A
Zasobovanie stlacenym vzduchom 6 barov
86.99 psi
Minimalny interval Gistenia od20s
Objem ponaracieho kupela 0,751
0.20 gal.
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Stupen krytia

IP21

Rozmery d/8/v

330/250/422 mm
12.909/9.84 / 16.61
in.

Hmotnost (bez separa¢ného prostriedku 'Robacta TC 24,4 kg
Cool / Robacta TC Cool MD") 53.79 Ib.
EMK-emisna trieda A
Kontrolny znak CE, CSA
Performance Level c
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spareparts.fronius.com

&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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